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Bing-Werke, vorm. Gebr. Bing A.-G. in Niirnberg. |
Aus Eisenblech hergestelltes Hohlgefd8 mit Ausgus.

Patentiert im Deutschen Reiche vom 6. September 1925 ab.

Es sind aus Blech hergestellte Hohlgefidfe
mit AusguBschnauze bekannt, bei denen-der
verhdltnismiBig kleine AusguB an das Hohl-
gefdd angestanzt ist, mit diesem also aus
einem Stiick besteht. AuBer diesen Hohl-
gefiBen mit flachem angestanztem AusguB
sind auch Gefifle bekannt, bei denen ein
groBerer Ausguf} ~angesetzt, z.B. angefalzt,
angenietet oder angeschweiBt ist. In die-
sem Falle mufl der Ausgul} fiir sich herge-
stellt und in irgendeiner Weise mit dem Ge-
fiBrumpf verbunden werden, so daB das
Hohlgefi im Anfang des Herstellungs-

verfahrens aus zwei Teilen, dem Rumpf und
dem Ausgul}, besteht.

Die Erfindung betrifft aus Eisenblech her-
gestellte emaillierte HohlgefiBle, insbesondere
Maschinen-, Milch- und Kaffeetépfe mit einem
Ausgull, dessen Tiefe in radialer Richtung
mindestens */g bis 1/, des Topfdurchmessers
betrigt, und der unmittelbar an den Rumpf
mit angestanzt und angezogen ist. Ein so
bemessener und hergestellter Topf hat gegen-
liber den bekannten emaillierten Tépfen mit
angeschweiltem, angeniétetem oder angefalz-
tem Ausgull besondere technische Vorteile.
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Da die Ausgiisse nach der Erfindung nicht
mehr wie bisher angeschweilt oder sonst-
wie befestigt werden miissen, ergibt sich eine
bedeutende Verringerung des Ausschusses und
damit eine Minderung der Herstellmgskosten.
Bekanntlich sind Falz- oder Schweifnihte
beim Emaillieren immer der Aniaf zur Bil-
dung schwarzer Rénder woder zur Blasen-
bildung, die dem Gegenstand ein unschones
Aussehen geben und auch die Gebrauchs-
dauer verkiirzen. Diese Nachteile fallen bei
dem HohlgefiB nach der Erfindung weg, da
dort iiberhaupt keine Naht vorhanden . ist.
Der Topf erhilt nach dem Emaillieren eine
durchweg gleichmiBige und glatte Oberfliche.
Zugleich erhdht sich auch die Lebensdauer,
da das Durchrosten an den sonst iiblichen
Verbindungsstellen zwischen Rumpf und Aus-
guB vermieden bleibt. Die Herstellungs-
kosten der HohlgefiBe mach der Erfindung
sind auch deshalb geringer als die der iib-
lichen HohlgefiBe mit angesetzter Ausgul3-
schnauze, da nicht nur die Kosten fiir die
getrennte Anfertigung des Ausgusses (Stan-
zen und Driicken), sondern vor allem die
Kosten fiir seine Befestigung am Rumpf
durch autogenes oder elektrisches Anschwei-

" Ben oder durch Aufnieten, Falzen usw. fort-

fallen. Bei dem mneuen HohlgefiB sind die
Ubergangsstellen zwischen Rumpf und Aus-
guB ohne irgendwelche vorspringende Kan-
ten und laufen in der einfachen Blechstirke
gleichmiBig durch. Dies gestattet, das Hohl-
gefiB an seinem oberen Rande mit einer ohne
Unterbrechung ringsherum laufenden Umbor-
delung oder Wulst zu versehen, die dem
Blechkérper eine groBere Steifigkeit wie bis-
her verleiht.

In der Zeichnung ist . ein Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung dargestellt, und zwar
zeigt die Abb. 1 einen Topf im Lingsschnitt
und die Abb.2 in der Draufsicht.

Abb. 1
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Der AusguB ¢ ist nach der Erfindung in
der bei angesetzten Ausgiissen iiblichen tiefen
Gestalt unmittelbar an den Rumpf & des Top-
fesa mit angestanzt und angezogen oder an-
gepreBt, so daB Rumpf und AusguB aus einem
Stiick bestehen, und zwar in der Weise, dab
die AusguBtiefe in radialer Richtung min-
destens 1/; des Topfdurchmessers hetragt,
aber auch groBer sein kanm. Der Ausgub¢
wird durch geeignete Abstufung, Ausbildung
und Formgebung der Vor- und Fertigziige
bazw. Werkzeuge aus dem Rumpfblech
ausgestanzt und gezogen bzw. gepreBt. Der

obere Rand des Topfes & ist durch eine rings--

herum laufende Bordwulst d, die in sich einen
vollstindig geschlossenen Linienzug bildet,
versteift. Die Bordwulstd' wird in {iblicher
oder sonst gewiinschter Breite und Dicke her-
gestellt.

PATENTANSPRUCHE:

1. Aus Eisenblech hergestelltes Hohl-
gefdB mit AusguB, insbesondere Maschi-
nen-, Milch- und Kaffeetdpfe, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der bisher durch Auf-
sprengen, Aufnieten oder durch Awnf-
schweifen fiir sich befestigte Ausgub (c)
unmittelbar an den Rumpf (b) mit an-
gestanzt und angezogen, der Topf also
ohne irgendwelche Naht aus einem Stiick
hergestellt ist, wobei die AusguBtiefe min-
destens 1/g bis 1/, des Topfdurchmessers
betragt.

2. Eine Ausfithrungsart des: Hohl-
gefiBes mach Amspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der obere, ringsherum
laufende Bordrand oder die Bordwulst (4)
in einer vollstindig geschlossenen Linie,
also ohne jede Unterbrechung in {iblicher
oder sonst gewiinschter Breite bzw. Dicke
hergestellt ist.

Hbb. 2
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