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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Herstellung von Schuheinlagen oder Leisten.
Es ist der Vorschlag gemacht worden, ortho-
piadisch richtige Schuheinlagen dadurch her-
zustellen, daB auf der inneren Sohle des
Schuhes des Patienten eine breiige Masse an-
gebracht wird, die dadurch in die richtige
Form gedriickt wird, daf der Patient in dem
mit der Masse versehenen Schuh geht bis die
Masse erhartet ist. Voraussetzung fiir den
Erfolg des Verfahrens ist, daB die erhirtete
Masse an der ganzen Fufifliche satt anliegt.
Das ist bei dem bekannten Verfahren nicht
oder nur sehr schwach zu erreichen, da die
hierfiir erforderliche Menge der Masse sich
nicht vorher bestimmen 13a8t. Der vollkom-
mene Erfolg hingt daher vom Zufall ab.

Die Erfindung besteht darin, daB in den
Schuh ein reichlicher Uberschufl an Masse ge-
bracht wird und daB diesem wahrend des
Formens durch den Patienten die Mdglichkeit
gegeben wird, unter dem Druck des Fufes
und Kérpergewichtes zu entweichen. Das wird
dadurch erreicht, daB der Schuh etwa in der
Sohle ein oder mehrere Locher enthilt. Diese
Locher werden zweckmiBig verschlieBbar ein-
gerichtet. Daher besteht die Méglichkeit, die
Menge der in dem Schuh verbleibenden Masse
zu regeln, indem die Ldcher frither oder
spiter verschlossen werden.

Das Verfahren kann in der Weise durch-

- gefithrt werden, daf} dié Einlage dauernd im

Schuh bleibt. Es kann aber auch so durchge-
fithrt werden, daB die erhirtete Masse aus

dem Schuh herausgenommen wird, um als aus-
wechselbare Schuheinlage in irgendeinen
Schuh des Patienten benutzt zu werden.

Das Verfahren lifit sich weiterhin benutzen,
um damit einen genau dem Schuh entsprechen-
den Leisten anzufertigen, nach dem der Schuh-
macher einen orthopidisch richtig sitzenden
Schuh anfertigen kann.
Weise gemacht, daB der Schuh, in dem die
orthopadisch richtige Einlage hergestellt ist,
mit einer erhirtenden Masse ausgefiillt wird,
die sich mit der Einlage und dem Schuh nicht
verbindet. Die erhirtete Masse wird heraus-
genommen und bildet nun den orthopédisch
richtigen Leisten.

Auch lassen sich mit Hilfe des Verfahrens
vorhandene Leisten in die dem Fufi des Pa-
tienten entsprechende orthopadisch richtige
Form bringen. Das wird in der Weise ge-
macht, daf die in der beschriebenen Weise
angefertigte Einlage mit einer erhdrtenden
Masse bestrichen und fest an die Sohle des zu
verbessernden Leistens gepreft wird. Ist die
Masse erhirtet, so ist der Leisten fertig.
Das Verfahren kann in der Weise durchge-
fithrt werden, daf die erhartende Masse so-
fort sich mit dem Leisten verbindet. Es kann
aber auch so durchgefithrt werden, dafi die
Auflage nachtriglich am Leisten befestigt
wird. 7

In entsprechender Weise lassen sich auch
vorhandene Einlagen verbessern, indem diese
mit einigen Lochern versehen und mit einem
reichlichen Uberschuff von breiiger Masse be-
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strichen in den Schuh des DPatienten gelegt
werden, Diurch das Gehea wird die breiige
Masse zurechtgedriickt und der Cberschuf)
verdringt. sodab schliellich eineorthopidiseh,
richtige Einlage entsteht. EL s

Dieses Verfahren ist hesonders geecigfie
win dem Arzt, der auf Grund der[’11tel‘st1c}1ﬁll:§‘
der Knochenlage und Muskulatur eine Ein-:
lage hat anfertigen lassen. die Moglichkeit zu
geben, anf Grund der praktischen Erprobung
der Einlage im Gebrauch weitere Verbesse
rungen vorzunehmen. Wird namlich die LZin-
lage in der angegehenen \Weise mit breiiger
Masse bestrichen und im Schuh des Patienten
darch das Gewicht des Korpers zurechtge-
driickt, so bleibt Jie Masse an einzelnen
Stellen der Einlage, die der Verstirkung be-
ditrfen. Damit der Uherschull an Masse ent-
weichen kann, wird die Einlage mit mehreren
Léchern versehen.

\lit Hilfe der Einlage oder des richtigen
Leistens lassen sich genau entsprechende Ein-
lagen aus \Metall dadurch herstellen, dais das
Metall in die Einlage oder auf den berichtig-
ten Leisten gehiinnnert wird.

Die Verwendung ciner kalifliissigen, spiter
erhiirtenden Masse ist bekannt. Auch ist es
hekannt, fuflgerechte Leisten dadurch herzu-
stellen, dall getragenes Schubwerk mit er-
hartender Masse gefiillt wird. Nach diesem
Verfahren libt sich ein richtiger Leisten nicht
herstellen. da der ausgetretene Schuh in keiner
Weise den Anforderungen an einen richtigen
Leisten entspricht. Dadurch, dafi in dem
Schuh zunichst mit Hilfe von erhirtender
Masse cine fubgerechte Sohle hergestellt wird
und dab danach erst der so vorbereitete
Schuh mit erhirtender Masse ausgefiillt wird,
wird ein fuligerechter Leisten gewonnen.

Die Zeichnungen veranschaulichen das Ver-
fahren.

Abb. 1 ist ein senkrechter Lingsschuitt
durch den Fulh und Schuh des Patienten mit
breiiger Einlage;

Abb. 2 ist ein Grundrifi von Abb. 1;

Abb. 3 ist ein Lingsschnitt durch einen mit
der fertigen Einlage versehenen und zwecks
Herstellung eines Leistens mit erhirtender
Masse gefiiliten Schuh:

Abh, 5 ist ein senkrechter Lingsschnitt
durch einen Leisten mit der daraui befestig-
ten Schuheinlage und erhirtender Zwischen-
schicht zur Verbesserung des Leistens, und

Abb. 3 zeigt die Verbesserung einer vor-
handenen Sinlage nach dem neuen Verfahren.

Das Verfahren zur Herstellung einer Schuh-
cinlage gestaltet sich wie folgt: Der Schuh a
des Patienten wird mit einem oder mehreren
Lachern b versehen, die zweckmibBig in ge-
eigneter Welse verschlossen werden konnen.
Die Zeichnung zeigt eine VerschluBschraube c.

Die Sohle des Schuhs erhilt innen einen reich-
lichen Belagd ciner geeigneten breiigen,
pulverférmigen oder  sonstwie formbaren

i Alasse, die nach ciniger Zeit erhiirten kann.

g cmplichlt sich, eine Masse zu verwenden,
# in nicht erwirmtem Zustande breiig ist

rand im Launfe von wenigen Stunden abbindet.
Tine geeignete breiige Masse ist cine unter

dem Namen fliissiges -1Holz bekannte Holz-
stoffmasse. die erhiirtet. Fiir gewisse Zwecke,
beispielsweise bei Spreizfitfien, kann die Ein-
lage ganz oder zum Teil aus Lederstaub
o.dgl. angefertigt werden, also aus einer bieg-
samen Masse. Der Patient zieht nun seinen
Sehuh an und geht mit ihm zundchst im
Zimmer herum. Hierbei wird die breiige
Masse durch das Gewicht des Korpers derart
zurechtgedriickt, daB sie fiberall satt an der
FuBsohle anliegt und an den Stellen Er-
hahungen bildet, die der Unterstiitzung be-
diirfen.  Der Uberschufl der breiigen Masse
entweicht  allmihlich durch  das oder die
[ocher b, \Wenn die Masse sich auf das rich-
tige MaB vermindert hat, kaun das Loch b
verschlossen werden. Der DPatient geht nun
seiner Arbeit nach, wobei er immer wieder
eine Zeitlang geht und so die allmihlich er-
hiirtende Masse in der richtigen Form halt.

Die so gebildete Einlage kann nun im Schuh
bleiben.  Sie wird in ihm dadurch gehalten,
daB die sic bildende Masse in die im Schuh
vorgeschenen Locher tritt und hier Zapfen
bildet. Sie kann aber auch herausgenommen
werden, um in jedem beliebigen Schuh des
Patienten als Einlage benutzt zu werden. In
diesem Falle werden die in den Lochern b ge-
bildeten Zapfen entfernt, damit die Einlage
herausgenommen werden kann. Sofern der
Facharzt wiinschit, dall einzelne Knochen,
Muskeln oder Binder nicht oder wenig ge-
stiitzt werden, kann die Einlage in verschie-
dener Art bearbeitet werden.

Abb. 3 zeigt die Herstellung eines Leistens.
Der Schuh ist zunichst in der beschriebenen
Weise mit einer Einlage d versehen, und er
wird nun mit einer breiigen, erhirtenden
Masse ¢ ausgefallt,  Ist die Masse erhirtet,
so wird sie aus dem Schuh herausgenommen.
Der so hergestelite Leisten kann nun zur Her-
stellung von Schuhwerk benutzt werden. Das
Schuhwerk besitzt die dem FuB entsprechende
TForm. Insbesondere entspricht die Sohle genau
der orthopidisch richtigen Einlage.

Abb. 4 zeigt Berichtigung eines vorhande-
nen Leistens nach dem neuen Verfahren. Eine
vorher angefertigte Einlage d, die mit einigen
[6chern / versehen ist, wird mit breiiger, er-
hirtender Masse /i bestrichen und etwa mittels
Riemen ¢ fest an die Sohle des Leistens ge-
Der UberschuB8 an breiiger Masse

spannt.
Die er-

wird durch die Locher / verdrangt.
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hirtete breiige Masse 4 haftet nun unmittel-
bar am Leisten, oder sie wird nachtriglich
in geeigneter Weise an ihm befestigt.

Die Verbesserung einer vorhandenen Ein-
lage nach dem neuen Verfahren ist in Abb. 5
dargestellt. Die vorhandene Einlage: wird
reichlich mit breiiger, erhdrtender Masse j be-
strichen und in den Schuh gelegt. In der Ein-
lage ¢ befinden sich mehrere LGcher k. Der
Patient zieht den Schuh an und geht mit ihm
einige Stunden, so daf sich die breiige Masse
vor dem Erhirten auf der Einlage ¢ zurecht-
driickt. Der Uberschufi an Masse entweicht
wie vorher durch die Lécher,

Dieses Verfahren bietet besondere Vorteile
zur Beurteilung der weiteren Verbesserung
von Einlagen, die vorher auf Grund der
Knochenlage und der Muskulatur des Patien-
ten von dem Arzt angefertigt sind. Die Ver-
teilung der Masse auf dieser Einlage zeigt
dem Arzt, wo ein Nacharbeiten geboten ist.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung einer
Bodenfliche, Einlagen und Leisten von
Schuhwerk mittels einer innen auf die
Sohle des Schuhs aufgebrachten, durch
den Druck des Fulies geformten und dann
erhirtenden Masse, dadurch gekennzeich-
net, dafi die formbare Masse in groflem
UberschuB innen auf dfe mit einem oder
mehreren Lochern versehene Sohle des
Schuhs gebracht wird und dafi der Uber-
schufl wahrend des Formens nach satter

3

Ausfiillung des ganzen Zwischenraumes
zwischen Full und Schuh durch den Druck
des Korpers verdringt und die Masse er-
forderlichenfalls durch die Lécher hin-
durch erginzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafl der Austritt der form-
baren Masse vor Herstellung des vollstin-
digen Druckausgleichs unterbrochen wird.

3. Die Anwendung des Verfahrens nach
Anspruch 1 und 2 zur Herstellung von der
FuBiform angepaBten Leisten, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl der mit der erharteten
Einlage versehene Schuh mit erhidrtender,
den Leisten bildender Masse ausgefiillt
wird.

4. Die Anwendung des Verfahrens nach
Anspruch 1 und 2 zur Herstellung von
Leisten durch Anpressen von plastischer
Masse an einem vorgeformten Leisten
mittels einer dem Fuf} angepafiten Form,
dadurch gekennzeichnet, dafl eine nach
dem Verfahren nach Anspruch 1 herge-
stellte, der Form des FuBles entsprechende
Einlage mit Léchern versehen wird, durch
die der Uberschufi der zwischen ihr und
dem Leisten befindlichen Masse entweichen
kann.

5. Verfahren nach Anspruch1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dall eine vorhan-
dene mit Ldchern versehene Einlage mit
formbarer, erhidrtender Masse bestrichen,
in dem Schuh des Patienten darch das Ge-
wicht des Korpers zurechtgedriickt und
mit der Einlage vereinigt wird.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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