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"Gleiselement fiir Spiel- und Modellbahnen"

Zusatz zu Patent ....... (Patentanmeldung P 19 25 804.9)

Die Erfindung richtet sich auf ein Gleiselement fiir Spiel-
und Modellbahnen mit einemraus thermoplastischem Kunststoff
bestehenden Gleiskdrper, der oder dessen einzelne Elemente,

wie Zungen- und Herzstiicke von Weichen, Kreuzungen und weitere
Gleiseleﬁente mit den Schienen einstiickig unter Verwendung
eines metallisierbaren Kunststoffs hergestellt und der Schienen- 1'
kopf bzw, die zur Stromfithrung und/oder Stromiibertragung not-
wendigen Teile mit einer Metallschicht ilberzogen éind. Ein
solches Gleiselement entspricht einemrélteren Vorschlag. Dieser
steht im Gegensatz zum Stand der Technik, nach welchem die
zugleich der Stromleitung dienenden Schienen aus massivem
Metall oder einem Blechprofil bestehen., Durch die Kombination-
zweier Werkstoffe; Metall und Kunststoff, erfordert die vorbe-

kannte Gleisausbildung einen erheblichen Aufwand bei der Her-
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stellung und Montage sowie an Materialkosten. Demgegeniiber zielt
dieser dltere Vorschlag auf die Ausbildung eines Gleiselements

ab, das eine besonders wirtschaftliche Herstellung gestattet.

Die Erfindung bezweckt, das dem #lteren Vorschlag entsprechende
Gleiselement noch erheblich zu verbessern und damit eine weitere
Rationalisierung seiner Fertigung zu ermdglichen. Zu diesenm
Zweck sollen die zur Stromleitung bestimmten Telile des Gleis-
elements aus einem oberfliéichlich metallisierbaren Kumnststoff

und die nicht zur Stromleitung bestimmten Teile des Gleiselements

aus einem nicht metallisierbaren Kunstd-off bestehen.

Diese MaBnahme beeintriéchtigt nicht die einstlickige Herstellung,
denn das Spritzen des Gleiselements aus zwel verschiedenen
thermoplastischen Werkstoffen kann nach herktmmlichen Verfahren

in einer Form, in zwei Arbeitsgingen erfolgen.

Zum Metallisieren der verschiedensten Kunatstoffe, wie Polyéthy-
len, PVC u.dgl., bedient man sich gebriéuchlicher Verfahren,

z.B. der Kunststoff-Galvanisierung, des Bedampfens im Vakuum
oder auch des Aufsprilhens geeigneter Lisungen. Nach einem
speziellen Galvanisierverfahren sind siémtliche ABS-Kunstatoffe
oberfléchlich metallisierbar, nicht hingegen Kunststoffe wie
PolyHthylen, Die Metallschichten haften auSerordentlich gut

und sind von einer fiir &en vorgesehenen Zweck villig ausreichenden
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Dicke.

Erfiﬁdungsgeméﬁ werden von dem GleiskSrper beispielsweise

der Unterbau, némlich die Schwellen und die gegebenenfalls

in der Modellbahntechnik gebrduchlichen die Schwellen ver-
bindenden Stege sowie die Schienenhalter und die verschiedenen
Zwischenstiicke, beispielsweise zwischen Herzstiick und Gleis-
korper od.dgl., aus einem Kunststoff gespritzt, der keinen
Metalliiberzug annimmt, Dagegen kommen fiir die Metallisierung
insbesondere die Schienen, Weichenzungen u.dgl., aber auch

Kontaktstiicke zum Anschluff elektrischen Zubehdrs, 4n Betracht.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile'dér Erfindung er-
geben sich aus der folgenden Beschreibung einiger bevorzugter
Ausfithrungsbeispiele sowie an Hand der Zeichnung. Hierbei zei-
gen:

Fig. 1 eine Teildraufsicht auf ein Gleiselement;

Pig. 2 einen Schnitt nach Linie II-II und

Pig. 3 einen Schnitt nach Linie III-III in Fig. 1;

Fig. 4 eine Seitenansicht des Gleiselements nach Fig. 1;
Fig. 5 eine Teildraufsicht auf ein Gleiselement nach einer

anderen Ausfithrungsform;
Fig. 6 einen Schnitt nach Linie VI-VI in Fig. 5 und

Fig. 7 eine Seitenansicht des Gleiselements nach Fig. 5.

Die Erfindung ist in der Zeichnung lediglich beispielsweise

an Hand eines geraden Gleisstiicks mit Unterbau dargestellt,
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Der Unterbau besteht aus den Schwellen 1 und den diese ver-
bindenden Stegen 2.Auf dem Absatz 3 der Schwellen 1 sind

die Schienenhalter 4 nachgebildet., Diese Einzelheiten des
Gleises sind saus einem einheitlichen thermoplastischen Kunst-
stoff in einem Arbeitsgang hergedellt. Dieser Werkstoff
zeichnet sich dadurch aus, daB er an seiner Oberfl#che nicht
dauerhaft metallisierbar ist, was auch einschlieft, daéuzine

sich gegebenenfalls an seiner Oberfléche niederschlagende

Metallschicht wieder entfernen 1a8t,.

Auf den Schwellen 1 und Stegen 2 ist die Schiene 5 angeordnet,
die in einem gesonderen Arbeitsgang einstiickig gespritzt wird,
Die beiden verschiedenartigen Werkstiicke werden dabei, gleich-
gilltig in welcher Reihenfolge, aneinander angeformt. Die Ober-
fldache dee die Schiene 5 bildenden thermoplastischen Kunst-
gstoffs iet im Gegensatz zu dem Werkstoff der Bauteile 1 bis

4 oberfléchlich metallisierbar. Die Metallschicht 6 ist in

den verschiedenen Querschnitten durch verstédrkte Linienfithrung
angedeutet. Bei der Ausfilhrungsform nach den Fig. 1 bis 4
erstreckt sie sich iiber den Schienenkopf 7, den Schienensteg &£
und, mit Ausnahme des Bereichs des Schienenhalter 4, die Ober-
seite des SchienenfuBes 9. In Fig. 4 ist diese Metallschicht

6 durch eine schraffierte Anlage der Metallfliche angedeutet,

Bei der Ausfithrungsform nach den Fig. 5 bis 7 fehlt der die
Schwellen 1 verbindende Steg. Diese Schwellen 1 werden durch

die angespritzte Schiene 5 fest miteinander verbunden, Bei
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dieser Ausbildung bestehen die Schwellen 1 mit ihren die
Schiene 5 tragenden Ans&dtzen 3 und den Schienenhaltern 4 aué
einem einheitlichen Werkstoff, dessen Oberflédche keine dauer-
hafte Metallisierung zuldBt. Abweichend davon verh#lt sich
der Werkstoff fiir die Schiene 5, Diese ist mit einer Metall-
ghicht 6 iiberzogen, die auch den Schienenfuﬁ'9, soweit er
nicht durch die Schwellen 1 von unten und die Schienenhalter

4 seitlich und von oben verdeckt ist, umfait,

In gleicher Weiée; wie sich erfindungsgeméf Gleiselemente

der verschiedensten Art durch oberflédchliche Metallisierung
des Kunststoffes mit stromleitenden Fléchen oder Teilen ver-
sehen lassen, ist es auch méglich, Zubehﬁrteila fir SpielQ_
und Modellhahnen, wie Oberleitung;masten, Signale u.dgl, auf

diese Weise vereinfacht auaf&lden.
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Patentanspriiche

(::)Gleiselement filr Spiel- und Modellbahnen mit einem aus thermo-
plastischem Kunststoff bestehenden Gleiskdrper, der oder
dessen einzelne Elemente, wie Zungem-und Herzstilicke von Wei-
chen, Kreuzungen und weiteren Gleiselementen, mit den Schie-
nen einstilckig unter Verwendung eines metallisierbaren
Kunststoffs hergestellt und der Schienenkopf bzw. die zur
Stromleitung und/oder Stromiibertragung notwendigen Teile
mit einer Metallschicht ilberzogen sind, nach Patent,..}....
(Patentanmeldung P 19 25 804.9-15) dadurch gekennzeichnet,
daB die zur Stromleitung bestimmten Teile des Gleiselements
aus einem oberfléchlich metallisierbaren Kunststoff und die
nicht zur Biromleitung bestimmten Teile des Gleiselements

aus einem nicht metallisierbaren Kunststoff bestehen,

2, Gleiselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichmnet, daB
zumindest der Schienenkopf (7) vorzugsweise aber die ganze
Schiene (5), aus einem oberfléchlich metallisierbaren Kunst-

gtoff bestehen,
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