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&) Fechtwaffe, insbesondere Florett oder Degen

Zur Schaffung einer besonders standfesten Fechtwaffe, mit
der gefahrliche Verletzungen des Gegners nicht mehr vor-
kommen koénnen, wird vorgeschiagen, wenigstens die Klinge
aus einem glasfaserarmierten Kunststoff herzustellen, der
selbst bei einem eventuell entstehenden Bruch an der Bruch-
stelle ledigiich kleine, schuppenférmige Erhebungen aufweist,
die jedoch schon bei geringen Gegenkraften, beispielsweise
bei Berihrung der gegnerischen Gesichismaske, so in sich
stauchbar sind, daB die Bruchsteile vollig abstumpft und somit
ungefahrlich gemacht wird. (3231 375)
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(:) Fechtwaffe, insbesondere Florett oder Degen,

bestehend im wesentlichen aus Griff, Glocke und wenigstens

nahezu erchsichererrKlinge, daduréh gekennzeichnet, daB

zumindest der tiberwiegende Teil der Klinge (1) aus einem

form- und aushértbarem Kunststoffkdrper besteht, der mit

in ihrer Langsrichtung und/oder in von der Ldngsrichtung

abweichenden Richtungen verlaufenden Glasfasern verstarkt
ist.

2. PFechtwaffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB8 die Klinge (1) als Hohl- oder MassivkOr-

per ausgebildet ist.

3. Fechtwaffe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-

kennzeichnet, daB der Anteil der in Ldangsrichtung der

Klinge (1) verlaufenden Glasfasern in der AuBenschicht
(16, 21) groBer als der Anteil der vorzugweise quer
zur Ldngsrichtung der Klinge (1) verlaufenden Glas-
fasern in der Innenschicht (17, 18, 19) ist.
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4. rechtwaffe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-

durch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Teil der Innen-

schicht (17, 18, 19) schnurartig verdrillt und schrauben-
linienfdrmig mit aneinanderliegenden Schraubengédngen

aufgewickelt ist.

5, Fechtwalte mit Hohlklinge nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, da8 die Rohrwandung (16, 17) aus

mehreren, abwechselnd aufgewickelten Ldngs- und Quer-

faserbahnen besteht.

6. Fechtwatfe nach einem der Anspriche 1 bis 5, ég—

durch gekennzeichnet, daB die glasfaserarmierten Kunst-

stoffbahnen nach Art eines Textilgewebes ausgebildet sind.

7. Fechtwaffe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-

durch gekennzeichnet, daB die Klinge (1) in an sich be-

kannter Welise an ihrer Spitze einen druckabhdngigen Kon-
takt (11) fir eine elektrische Trefferanzeige aufweist,
der iiber in Kandlen oder innerhalb des glasfaserarmierten
Kunststoffes selbst untergebrachte elektrische Leitungen

(10) an die elektrische Trefferanzeige angeschlossen ist.

8. Fechtwaffe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, da8 die glasfaserarmierte Klinge

(1) wenigstens einen, sich Uber ihre gesamte Lange er-
streckenden streifenfdrmigen Bereich aufweist, der durch
einverleibten Graphit und/oder Metallstaub bzw. -par-
tikel elektrisch leitend oder halbleitend ist.
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9. Fechtwaffe nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzclchnct daB der Griff (6) und die Stiitzplat-
te (4) auf einem Zwischenstiick (2) befestigt sind, das im
Oberen Klingenteil fest verankert ist.

10. Fechtwaffe nach einem der Anbpruche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB der Griff (6), die Stiitzplatte

(4) und gegebenenfalls auch die Klinge (1) ein einheit-
liches Bauteil bilden.
10
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Fechtwaffe, insbesondere Florett oder Degen

Lie kErfindung bezieht sich aul eine Fechtwaffe , ins-
besondere Florett oder Degen, gemdB dem Oberbegriff des

Anspruches 1.

Fechtwaffen dieser Art sind bereits durch die DE-~FPS

186 493 bekannt geworden. Schon in dieser Druckschrift
wird das Ziel verfolgt, die bei den gebrduchlichen Waf-
fen hdufig vorkommenden Unfdlle infolge Zerbrechens der
metallischen Klinge zu verhindern. Obwohl diese Aufgabe
bereits mehr als 75 Jahre alt ist, kommt es bei Wett-
kdmpfen noch immer vor, daB die metallische Klinge einer
Fechtwaffe zerbricht und dem Gegner lebensgefdhrliche

oder sogar todliche vVerwundungen zufiigt.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht in der
Schaffung einer noch standfesteren Klinge, bei der ge-
fahrliche Verletzungen mit den bisherigen Folgen selbst
im Falle eines statistisch seltenen Brucheé nicht mehr

auftreten kOnnen.

Gemdl der bErfindung wird diese Aufgabe bei einer Fecht-
waffe nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 durch die

in dessen Kennzeichen erfaften Merkmale geldst.

Die Fechtwaffe gemdfl der Erfindung zeichnet sich gegen-
iiber den bekannten vVorrichtungen vor allem dadurch vor-
teilhaft aus, daB sie bei normalem Fechtverlauf als unzer-
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brechlich bezeichnet werden kann. Sollte es jedoéh infolge
unvorhersehbarer, unbeabsichtigter und damit atypischer
Kampfsituationen oder aus anderen Griinden doch zu einem
Klingenbruch kommen, so kann dieser nicht zu lebensge-
fdhrlichen Verletzungen fihren, da erkannt und durch
eingehende Versuche festgestellt wurde, daf die Ver-
wendung von glasfaserverstirktem Kunststoff an eventuel-
len Bruchstellen Bruchflichen ergibt, deren schuppenartige
Unebenheiten schon bel geringen Gegenkridften, beispiels-
weise beim Auftreffen auf die gegnerische Fechtmaske,
vOllig ungefdhrlich abgestumpft werden, so daB Ver- _
letzungen der bisherigen Art v0llig ausgeschlossen wer-
den kOnnen. Das Klingenmaterial ist also an der Bruchstel-
le so in sich stauchbar, daB bei Gegenkraften, die weit
unterhalb der Maskenbruchfestigkeit liegen, ein vbllig
ungefahrlicher "Glattbruch" entsteht,

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den

Unteransprichen erfaBt.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in den Zeich-

nungen dargestellten Ausfihrungsbeispielen ndher erliutert.

Es zeigen:
Figur 1 in verkleinertem MaBstabe und verkiirzt dar-
gestellt in Ansicht ein Florett gemdB der
Erfindung mit mehreren mbglichen Querschnitts-

formen,

Figur 2 im Ldngsschnitt einen Abschnitt einer Hohl-

klinge eines Floretts gemdB der Erfindung,



(@3]

10

15

20

25

30

SSviii i 3231375

e

Figur 3 im Langsschnitt ebenfalls in hohler Klingen-
aufihrung einen Klingenabschnitt, aus dem der

Wandaufbau nidher zu erkennen ist,

Figur 4 im Ldangsschnitt den Aufbau eines vollen Klin=-

genprofilabschnittes ,

Figur 5 im Ldngsschnitt den Aufbau eines lagenweise
aufgewickelten Klingenprofils mit eingelegten
elektrischen Leitungen fir die Trefferanzeige

und

Pigur 6 einen Lidngsschnitt durch einen Aussthnitt der er-
findungsgemédBen Klinge mit nur einem einzigen
elektrisch isolierten Leitungsdraht und einer
elektrisch leitend gemachten glasfaserarmierten

Kunststoffschicht.

Mit 1 ist die aus ylasfaserarmiertem Kunstséoff bestehende
Klinge bezeichnet, die mit einem Zwischenstiick 2 versehen
ist, das entweder aufgerauht und/oder mit Widerhaken 3 ver-
sehen ist, um durch UmgieBen oder Préssen einen absolut
festen Sitz in dem oberen, querschnittsmdBig stdrkeren
Klingenteil zu gewdhrleisten. Andererseits dient dieses
Zwischenstiick 2 in bekannter Weise zur Aufnahme einer
Stiitzplatte 4 fir die Glocke 5 und des lber das obere Teil
des Zwischenstiickes 2 schiebbaren Griffes 6, der durch
einen dberwurfartigen, vorzugsweise aufschraubbaren Ab-
schluBkopf 7 2u einer festen Bauelnheit zusammensetzbar

ist.

In dem konkaven Teil der Glocke 5 sind die Kontaktteile 8
und 9 fiir die Trefferanzeigevorrichtung in bekannter Weise
untergebracht und liber elektrische Leitungen 10 mit dem
druckabhiingigen Kontakt oder Schalter 11 an der Klingen-

spitze verbunden.




10

15

20

25

30

¥
i

»
X

SIS 3231375

Der Querschnitt der Klinge 1 kann beliebig gewdhlt werden,
d.h. er kann auch die bisher gebrduchlichen Formen von

Stahlklingen aufweisen.

In Figur 1 sind einige dieser Querschnittsformen ange-
deutet. Mit 12 ist ein quadratischer, mit 13 ein recht-
eckiger, mit 14 ein kreisfdrmiger und mit 15 ein rohr-
fOormiger Querschnitt bezeichnet. Ferner weist die Klinge 1
an der Stiitzplatte 4 den grdBten Querschnitt auf, der

sich stufenlos bis zur Spitze hin verjingt.

Figur 2 zeigt einen Abschnitt der Klinge 1 im Ladngsschnitt,

~der rohrfdrmig ausgebildet ist und einen kreisfdrmigen oder

mehreckigen Querschnitt aufweisen kann. Es ist selbstver-

stdndlich, daB auch hiervon abweichende Querschnittsformen

verwendbar sind. Die AuBenschicht 16 besitzt einen groBeren

und die Innenschicht 17 einen kleineren gewichtsmédBfigen
Anteil an Glasfasern. Der Anteil der Glasfasern in der
AuBenschicht 16 sollte etwa doppelt bis viermal so hoch
sein wie der Anteil der Glasfasern in der Innenschicht 17.
Das Verhdltnis der Gewichtsanteile von Kunstharz zu Glas-—
fasern sollte so eingestellt werden, daB etwa 20 bis

40 Gewichtsteilen Kunstharz 80 bis 60 Gewichtsteile Glas-

fasern gegeniiber stehen.,

Im Falle der Verwendung von glasfaserarmierten Kunst-—
stoffbahnen nach Art eines Textilgewebes werden beide
Schichten 16, 17 1n der vorbestimmten Form zweckmdBiger—
weise auf einen Dorn gewickelt, dann mit einem geeigneten
Kunststoff, wie Phenolharz-Ultramid oder mit Polyester-
oder Epoxy-Kunstharz getrdnkt und in einer entsprechenden
Form getrocknet und ausgehirtet.
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Bel einer auf diese Weise hergyestellten Klinge 1, bei

der in der AuBenschicht 16 die Glasfasern vorzugsweise
parallel zur Klingenldngsachse und in der Innenschicht 17
vorzugsweise quer dazu verlaufen, nehmen die Glasfasern

der Innenschicht hauptsédchlich die entstehenden Biegekridfte
auf und verhindern dadurch ein Einknicken und damit
gleichzeitig eine Auseinanderspreizen der Glasfasern in

der AuBenschicht 1o. Lelztere wiederum nehmen vornehm-
lich die “4ug- und bLruckkrédfte auf, so daB hierdurch eine
Trennung der einzelnen Fasern in der Innenschicht (Quer-

richtung) vermieden wird.

Bei dem in Figur 3 dargestellten Abschnitt der Klinge 1
liegen dhnliche Verhiltnisse vor. Auch hier sind in der
Aufenschicht 10 parallel zur Lidngsachse der Klinge ver-
legte Glasfasern angeordnet, widhrend die Innenschicht 17
aus vorzugsweise schnurartig verdrillten und schrauben-
linienférmiy verlaufenden Glasfasern besteht, die grund-
sdtzlich auch nach Art eines Textilgewebes, beispiels—

welise streifenbandfdrmiy, ausgebildet sein konnen.

In Figur 4 ist ein Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, bei
dem Klinge 1 stabfdrmig ausgebildet ist, also aus Voll-
material besteht. Der innere Kern 18 ist vorzugsweise
durch Aufwickeln eines Glasfasergewebes 19 bei gleich-
zeitly eingebrachten elektrischen Leitungen 10 hexrge-
stellt, wdhrend die AuBenschicht 16 wiederum aus parailel
zur Langsachse der Klinge 1 verlegten Glasfasern herge-
stellt ist. Die Verlegung der elektrischen Leitungen 10
muB8 nicht - wie zeichnerisch dargestellt - mit Abstand
erfolgen, sondern diese kdnnen mit vorteil in der neu-

tralen Zone der stabfbrmigen Klinge 1 angebracht sein.
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In Figur 5 ist ebenfalls eine stabférmige Klinge 1 dar-
gestellt, bei der der Kern 18 aus parallel zur Lidngsachse
der Klinge 1 verlaufenden Glasfasern mit eingelegten
elektrischen Leitungen 10 besteht, wobei die dariiber
gewickelten Glasfaserschichten mit nach Art eines Textil-
gewebes geflochtenen Glasfasergeweben 19 abwechseln.
Hierbei ist wieder darauf zu achten, daB die AuBenschicht
16 mit einer parallel zur Ldngsachse der Klinge 1 ver-
laufenden Glasfaserschicht versehen ist.

In Flgur 6 ist der innere Kern 18 durch Umwickeln eines

in der neutralen Zone der Klinge 1 liegenden elektrischen
Leiters 20, beispielsweise in FOorm einer Litze, mit Glas-—
fasergewebe 19 gebildet, wdhrend die AuBenschicht 21 aus
einem glasfaserarmierten Kunststoff besteht, der durch
gleichmidBiqg iiber die gyesamte Lidnge der Klinge 1 verteilten
Graphit und/oder Metallstaub bzw. -partikeln elektrisch
leitend oder halbleitend gemacht ist.

Diese letztere Anordnung kann sich iiber den gesamten AuBen-
mantel der Klinge 1 erstrecken. Die elektrisch leitenden
Teile kdnnen sich jedoch auch in Streifenform auf der Aus-
senschicht oder auch weiter innenliegend erstrecken, so
daB der innere Leiter 20 in diesem Falle eingespart werden
kann. Auch k&nnen die elektrischen Kontakte 8 und 9 iiber
die getrennt voneinander angebrachten streifenfdrmigen,
elektrisch leitenden Kunststoffteile mit dem an der Spitze
angebrachten druckabhdngigen Kontakt 11 verbunden werden,
Anstatt eines leitend gemachten AuBenmantels kann die
elektrische Verbindung auch durch Elnlegen von Metall-
folien bewirkt werden.
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Der Geyenstand der vorliegenden Erfindung beschrédnkt
sich nicht auf die dargestellten Ausfihrungsbeispiele,

sondern er kann in mannigfacher Weise abgewandelt werden.

S50 ist es belspielsweise moglich, nicht nur die Klinge 1
als solche aus ylasfaserarmie.tem Kunststoff herzustellen,
sondern es ist ohne weiteres durchflihrbar, auch die Stitz-
platte 4 zusammen mit der Klinge 1 als ein integriertes,
einheitliches Bauteil herzustellen. Perner ist es auch
moglich, in der gleichen Weise weitere Teile, wie die
Glocke 5 und/oder den Griff 6 mit einzubeziehen, so daB
die gesamte Fechtwaffe dann als ein einziges Bauteil ge-
fertigt werden kann. Sollte beli dieser Fertigungsweise

und bei den obengenannten Ausfihrungsbeispielen das
Mindestgesamtygewicht nach den Bestimmungen des inter-
nationalen lechtverbandes nicht erreicht werden, so

ldBt sich dies durch gewichtserhthende Einsdtze, bei-
spilelsweise in form von eingelegtem Blei oder anderem.
spezifisch schwererem Material in einfacher Weise er-—

reichen,

Wie eingangs angefihrt,ist . ; notwendig, daB zumindest

der tlberwiegende Teil der Klinge aus glasfaserverstdrktem
Material besteht. Grundsdtzlich ist es aber mbglich, das
Zwischenstick 2 und die Stiitzplatte 4 aus anderen Materialien
herzustellen und mit dem Glasfasermaterial der eigentlichen
Klinge 1 in geeigneter Weise zu verbinden. Hierfir stehen
insbesondere die idblichen stoff- oder formschliissigen

Verbindungyen zur Verfiligung.

Als den Klingenformk{rper bildende Kunststoffe kOnnen
neben den erwihnten Kunststoffe alle aushédrtenden Kunst-~
stoffe verwendet werden, die die einzulaygyernden Glas-—

fasern ausreichend imprédgnieren und einen lunkerfreien
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Kunststofi-Glastaserverbund ergeben. Zusidtzlich kén-

nen die verwendeten Kunststoffe auch mit Flexibilisatoren
versetzt werden, um die Schwingungsabsorption zu ver-
ringern, d.h. um der Klinge BElastizitiitswerte zu ver—
leihen, die mit denen einer Metallklinge vergleichbar
sind. '
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