Beal gem. 7, posil 1968

64a, 16. 19363%9. Gebruder Seidel
K.G., Marburg/Lahn. | Verschlufl =it
Innen- und Auflengewinde. 27. 8. 60.
S 35309, (T.5;7. 1)

Nr. 1 936 38

emgetr
4 66




Nr. 02410 Nadwdruk verboren
Carl Heymanns Verlag KG Réla

i

Patcnmnmcldung

Dr. Walter Beil
Alfred Hoeppener
Dr. Hans Joachim Wolft

Reghtsanwiilte

Frankfurt a. M.-Hochst
Antoniterstrafle 36 « Telcfon 312649
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An das

Deutsche Patentamt

(13b) Miinchen 2

Es liegen bei:
1. zwei Doppel dieses Antrages')

2. zwei’ gleichlautende Beschreibungen mit

je... .. Patentanspr.’)
| R
4. eine Aktenzeichnung ') (... %.. _.Blatz)
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1) Im Falle einer Gebraudhsmuster-Hilfsanmeldung st
je ein weitcres Stiick des Antrages, der Beschreibung
mit Patentanspruch und der Akeenzeichnung cinzu-
reichen.

%) Bei Bestellung cines Vertreters ist die Angabe der
Person, Berufsstellung und des Wohnorts des Vertrete: s
erforderlich.

Nichtzutreffendes ist zu streichen!

4

<o Unionsprioritit

Raum zum Einkicben der Gebiihrenmarken

Gebithren kénnen auch durch Aufkleben von Gebithren-
marken entrichtet werden, Die Marken sind erhilelich
beim Deutschen Patenvemt in Miinchen und bei der Dienst-
stelle Berlin dos Deutschen Tatentamtes .« Berlin SW 61,

\ An@:@ni‘b@ﬁ“ “Strafie Nr. 3§

................................................................................

(Bei Einzelpersonen: Vor- und Zuname; bei Frauen: Familienstand und Geburtsname,
bei Firmen: ihre handelsgeriditlich eingetragene Bezeidhnung)

Dr. Walter Beil, Alfred Hoeppener, Dr. Hans Joachim Wolff,
durch Rechtsanw%ilte, Frankfurt a. M.-Héchst, Antoniterstrafle 36

(Name, Berut und Wohnort des besteliten Vertreters)
die in den Anlagen besdiriebene Erfindung an und beantrage,,_@fﬁr sie die Er-

teilung eines Patents - J%WWW .

Zugleich beantrage(n) ich (wir), falls die Patentanmeldung ohne Ertcilung cines Patents
erledige wird, die Eintragung in die Gebraudhsmuster-Rolle (Gebrauchsmuster-Hilfsan-
meldung). Die hierfiir erforderlichen zusitzlichen Unterlagen sind beigefiige.”)

&

Die Bezeichnung lautet:

"Yaragehliinpe nilt

Ausstellungsprioritit

B e ———————— b et s b
B
............................................................................................................. wird beansprucht.
: - ey
Es wird gebeten, die Bekanntmachung auf die Daucr von mMonatc .M'Q«z
auszusetzen. '
Die Pateist-Anmcldegebiihr mit DM 50,- — und die Gebiihr von DM ... 50 .....
[ 1T T Uberstiick(e) werden unverziiglich auf das Postscheckkonto Miinchen

79191 des Deutschen Patentamts eingezahlt, sobald das Aktenzcichen bekannt ist.

Alle fiir ml§ * s - bestimmten Sendungen des Patentamts sind an

..................................................................................

Von diesem Antrag und allen Anlagen habc.??} i%gzwir Abschriften zuriick-

behalten, <

Unterschrift'): eil
{ §=o=k=p=2 )
Rochoanwals

3) Dic Angaben iiber die Gebraudsmuster-Hilfsanmeldung sind gegebenenfalls zu sereichen.

4 Falls der Anmelder minderizhriz oder sonst in seiner Gesdviftsfihigkeit beschrnke ise (§ 114 dus Biirger-
lichen Gesetzbudhes), ist das scuiftliche Einverstindnis des gesetzlidien Vevtreters erd ordertidh, -
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Dr. Walter Bejp
Alfred Hoeppener
Dr. Hans Joachim Wolsf
Dr. Hans Chr, Beijl

Rechtsanwilte
Frankfurt o, M.-Hschst

Adelonstrafie 58
Telefon 31 2649, 3125 74

Unsere Nr. 7562 27. Jan. 1966

Gebriider Seidel KG.
Marburg, Lahn

VerschluB3 mit Innen- oder AQBengewinde

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Ver-

schluB mit Innen- oder AuBengewinde aus Kunststoff.

Verschliisse mit AuBengewinde, wie sie beispielsweise fiir
Warmflaschen verwendet wernden, besitzen 3 Hauptmerkmale:
ein Griff oben zur einfachen Handhabe; ein zylindrischer
Kérper mit AuBengewinde, der in die einvulkanisierte mit
Gewinde profilierte Blechhtilse paBty und eine Abdichtungs-
fldche mit einer Nute zur Aufnahmeréines Dichtungsringes.
Diese Dichtungsfldche und die Nute befindet sich bei den
bekannten VerschlUssen entweder zwischen Griff und Gewin-

‘deteil oder unterhalb des Gewindéteilesa

Die bisherigen Verschlisse sind fiir die Herstellung aus
Kunststoff unglinstig. Sie weisen ndmlich sehr verschie-
dene Wandstdrken auf. Der zylindrische Gewindekbrper hat
zwangsldufig eine wesentlich stiarkere Materialanhdufung
als oben der flache Griff. Aufgrund dessen ergibt sich
eine sehr lange und teure Standzeit in den Werkzeugen.

Denn die Zeit, in der die Teile in der Form abkihlen und

W

erhdrten, ist von der stidrksten Materialansammlung abhidngig.

Dartuberhinaus neigen die Stellen mit starker Materialan-

sammlung zu Oberflichenschrumpfungen.

wPawels: Diee Unfedoge (Baschiofung und Sehutransy) feh dls zulstzt singerelchis; sie weloht van dor Worss
fooeung der Wrspriingliel sipgereint vy Unierlogen ob, Die rechilichs Bedeutung der Abweichung ist nlchi geprit.
Sic wmprlnGlich cingareloline '3 e rxgen befinden sloh in den Amisokien. Sie kOnnes jederzait ohne Nechwsis
skwp raekiichan Inforesses gevinnaniied elngssahen wordsn, Ayl Anieg woiden hisivon gwoh Fockophen casr Fiane



Man hat deshalb versucht, die zylindrischen Gewindeteile
der Verschliisse von innen hohl zu gestalten; um dadurch
zu geringeren Wandstdrken zu kommen. Dabei ergeben sich
aber unglnstig entformbare Verschlisse. Ein Kunststoff-
teil ist dann leicht entformbaf, wenn es im Werkzeug so
gelegt werden kann, daB seine Uffnungen, Vertiefungen und
Hinterschneidungen durch das einfache um 180° entgegenge-
setzte Auseinandergeheﬁ'déf'beiden parallel zueinander

' liegenden Formplatten fréigeiegt werden k&nnen. Die Ge-
windegédnge und der Griff mit dem Loch lassen sich ndmlich
nicht ohne zusitzliche Vorkehrungen zugleich mit einem innen

hohlen Gewindeteilentformen.

Bei den bisherigen Verschliissen mit Innengewinde werden die
Teile entformt, indem sie; nachdem die Formh&Iften ausein-
andergegangen sind, von einem Gewindeformbolzen abgeschraubt
werden. Diese Formbolzen miissen daher drehbar gelagert und

von auBlen angetrieben werden,

Nach der Erfindung sollen die Nachteile der bisherigen Formen
vermieden werden. Dieses wird dadurch erreicht, daB die Ge-
winde tragenden Krper so ausgespart werden, daB Gewindeteile
tragende Korpersegmente oder Abschnitte entstehen. Diese
Ksrpersegmente oder Abschnitte stellen scheibenfbrmige Flidchen
dar, wenn es sich um einen VerschluB mit AuBengewinde handelt,

oder Ringabschnitte bei einem VerschluB mit Innengewinde.

Die Figuren Ta und Ib der Zeichnung zeigen zwei Ansichten

eines Ausfiuhrungsbeispieles. Dabei sind 1 der Griff zum An-
fassen, 2 die scheibenftrmigen Flidchen, die die ihnen ent-
sprechenden Gewindeabschnitte tragen; 3 die Gewindegédnge, 4

die Dichtung.

Aus déem QuerSchnitt der Fig;'Ib geht hervor, daB bei diesem
VerschluB eine spritztechnisch glinstige Losung mit gleicher
Wandstdrke erreicht ist. Die Mittellinie der Fig. Ib zeigt



glelehxeltig auch die Formoffnungsebene‘ Wie hlerauﬁ zu sehen
ist, werden alle Offnunﬂen, Vertlefungen und Hintersﬁhneldungen
bel diesem Versehluﬁ durch dag einfache Auseinandergehen der
beiden parallel zueinander llegenaen Fermplatteﬂ frezgelegt.
Dieses ﬁrglbﬁ eine ratmcnelle Fertagungsmethcd@w

- Die aus denm zyljndxlseh@n;'mia @evinﬁe versechenen Kbrper
avsgegpariten, SChelb@nfOEmlgen Fléchen kénnen gsowohl in der
Schraubachse ale aueh senkrecht zur &ehraubaehse liegen. Die
Piguren T bis IV zeigen Anwanﬂun gsheispisle hlerfur¢ Wehrend
bel Pig: I je cine Pliche in Richtung der Sehraubachse und senk-
vecht hlerzu.lie&t 11egsp bei Tig. II beide Flichen in der
Sehraubachse. Diese in der bchraubackse,llegem&en FlEchen sfehen

sevkraseht zueinander, was durch die Eramfsieht in Fig, IT b ver-
deutlicht wird. Der VerschluB nach Fige 1 ha% den Vorteil, dag
die Gewindeginge durch die unten 1legen&e, aug ‘besonderven Ma-
terial hergestellte Dichiung 4 mzt dem Inhalh der BehBlter nicht
in Beriihrung kommb, In Fig. IIT ll@g@ﬂ belde Gewinde tragen~
den Flichen senkrecht zur %chrauhaehsa, wihrend in Fig. IV
zwel haTbkremaformzme Plachen mit den entsprechenﬂen Gewinde-
abschnitten ausgebildet sind, die schriig ansteigend in dem
gleichen Winkel wie die Gewindeginge verlaufen. Man erhilt
durch diese Anordnung zwei volle Geﬂlnde@anve nngd sgwrt Ma-~
terial, ' ' '

‘Bei den Pig. III und 1v wurden zuel Msgllnhkelten von
Dlahtungen 5 eingezeichnet, die mit dem Versehluf ein Teil
bilden und gut enmtformbar sind. Diese sind mit den unteren
scheibenférnigen Flichen durch ein zylindrisches 6 oder kreuz-
formiges Zuischenstiiclk 7 verbunden, Das Zylwndrisahe szschen—
sttick 6 (Pig. IV) erhilt eine relativ dinne, slastische
Dichtungeseheibe 5. Uohmngegen die s%arkére Dichtungsscheibe Sa
(Fig. IIT) ein diinnes, hier kreuzférniges Zuischenstiick 7
trigt. Die 1eﬁzte,Ausfahrung haﬁ,&en Vbrtei1, daB das elasiische
Teil nicht mit dem warmen Wasser in Beriihrung kommt und daher
bei dem vorzugsweise hleF elnzugetzenden thermoplaeﬁ1$ahen
Material in seiner Elastlzxtét nicht leidet, ' L




Fig, III hat suBerdem eine T-formige Aufhiingevor -
richbung 8, die verhindert, daB der VerschluB %eriarengehta
Der bisher meist verwandte Faden ist niimlich unbequem, da er
sich beim SchlieBen und Offnen immer wieder verdreht., Der
Steg der Aufhiingevorrichbung mug lang genug sein, demit der
Verschluf beim ¥illen und Deeven nicht hindert. Bs wurde auch
gin durch seine geringe Wandstirke flexlbler Absehnltt 9 vor-
gesehen, sodal der Vérsehlaﬁ beim Pﬁllen,ﬁleht tiber der Off-
nung zu stehen braueht, Der Balken des T ist grifer als der
Durchmesser der Uffnung der dazn gehorlgen'@ewindehﬁlseq An
den Enden des T wurden noch zwei nach oben gehende Wocken 10

vorgesehen, die verhindern, daf die Uffnung def'zagehﬁrigen
Gevwindehiilse belm Fallen und Legren des Behalﬁers ver&leinert

wird.

Die Fﬂguren V und VI zelgeﬁ Versohlusse mit imﬁengew,
winde, die arfinﬁungsgemaﬁ ausgeupart wurden, Die verbleibenden
Abzchnitte stellen, wie bereits oben erwéhntg Ringabschnitte
dar, die die ihmen entsprechenden Gewin@@gange trageng Bei
Pig. V sind mwel und bei FlngI drel Rlngabsahni%%e varhanden‘
Die Pormbffnungsebene liegt ham Fig. V in der Tinie & B. Es
ragen jedoeh zwel Formkerne lﬂ die gegenuberlzegeuden Form—
hilften hinein, die durch die ILinien a ~ ¢ auf der einen
und & - ¢ auf der anderen Seife gekennzeichnet sind. Bel
Fige VI sind &emenﬁgpreehenﬂ'dfei'Formkerne véfﬁuaghenu Die
Ansicht V b zeigh, daB der Verschluf mit einem Griffbiigel 11
muy groferen Pestigkeit und besseren Han@habe;vefaeheﬁfwef&en
kann. Auch bei diesen Versﬁh;ussen.beateht ale ﬁﬁglichkeit, die
: D1ehﬁungsplaﬁte 12 mit Zm*sahenstadken 13 aus &emselben Material

in einem Arbelisgang zu ferﬁlwen@ '



Schutzanspriche:

1. VerschluB mit AuBlen- oder Innengewinde au% Kunststoff,
- . Kbrper

dadurch gekennzeichnet, daf die Gewinde tragendenggo ausge-

spart sind, daB Gewindeteile tragende Korpersegmente oder

Abschnitte vorliegen.

2, Verschlufl mit AuBengewinde nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daRl der zylindrisdhe mit Gewinde versehene
K8rper so ausgespart ist, daB wenigstens zwei scheibenftrmige
Flichen vorliegen, die die ihnen entsprechenden Gewindeab-

schnitte tragen.

3. VerschluB nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,

dafl die scheibenftrmigen Flichen senkrecht zueinander liegen.

L. VerschluB nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dafB die scheibenftrmigen senkrecht zur Schraubachse stehen-
den Fldchen halbkreisftrmig ausgebildet sind und schridg an-—

steigend entsprechend der Gewindesteigung verlaufen.

5. Verschlufl mit Innengewinde nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der innen mit Gewinde versehene Ring
so ausgespaft ist, daB wenigstens zwei Ringabschnitte vor-
liegen, die die ihnen entsprechenden Gewindeabschnitte tra-

gen.

6. VerschluB nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB sie eine am- VerschluB selbst ausgebildete Dichtungs-
scheibe und gegebenenfalls ein dariiberliegendes, dinnes,
plastisches Zwischenstiick enthalten.

Fur Gebr. Seidel KG.
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