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VerschluBkappe aus Metall mit zu vérschlieaendemrBehalter

Die Erfindung betrifft eine VerschluBkappe aus Metall mit
zu verschlieflendem Behdlter, wobei derrlﬁngs’mindésﬁens
einer Schwichungslinie mit Hilfe einer AufreiBlasche vom
Oberteil abtrennbare untere Kappenteil der,VerschluB-
kappe durch Einschniirung oder Umbdrdelung mit dem zu
schlieBenden Behdlter sicher verbunden ist und wobei das
Oberteil derselben nach elnmallger Durchtrennung der
Schwichungslinie leicht vom Behdilter entfernt und zum
beliebigen WiederverschlieBen verwendet werden kann,

‘die dgdurch gekennzeichnet ist, daB im Oberteil der Ver-

~ schlugkappe (1) fir ein Mehrganggewinde mehrere einzelne
‘Gewindenocken (2) und in der Beh#ltermiindung (3) die ent-
sprechende Anzahl an Gewindeabschnitten (4) ausgebildet sind,
wobei sich im versiegelten Zustand die Gewindenocken (2)
der VerschluBkappe neben den Gewindeabschnitten (4) des
Behdlterkopfes befinden.
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Es sind VerschluBkappen aus Metall bekannt, die aus einem
unteren und einem oberen Kappenteil bestehen, wobei sich
die Keppenteile mit Hilfe einer lédngs einer oder mehrerer
Schwichungslinien verlaufenden AufreiBlasche voneinander
trennen lassen, wobei das untere, mit dem zu schlieflenden
Behilter durch Umbdrdelung oder Einschniirung sicher ver-
bundene Kappenteil auf dem Behdlter verbleibt, wihrend
das obere mit einem Schraubverschlufl versehene Teil vom
Behdilter entfernt und zum beliebigen WiederverschlieBen
verwendet werden kann.

Derartige VerschluBkappen haben den Zweck, kenntlich zu
machen, daB der Behdlter gesffnet wurde; d.h. durch die
Unversehrtheit des ganzen Verschlusses wird dem Kdufer
der Originalinhalt des Behilters garantiert.

In der deutschen Patentschrift Nr. 1 045 834 sind bei-
spielsweise solche VerschluBkappen beschrieben. Diese
VerschluBkappen werden ohne Gewinde hergestellt. Das Ein-
drlicken des Eingang-Gewindes erfolgt mit Hilfe der Ver-
schliefBmaschine erst dann; wenn der gewindelose zylindrische
VerschluB bereits iiber die Flaschensffnung gestiilpt worden
ist. Ein Kopfstempel presst dabei den VerschluB auf den
oberen Flaschenrand, wihrend Stahlrollen gleichzeitig das
Eingenggewinde eindriicken und den unteren Rand des Ver-
schluBes durch eine Umbtrdelung mit dem Behdlter verbinden.

Die oben beschriebenen Verschliisse haben jedoch folgénde
Nachteile: '

Wenn in der VerschlieBfmaschine die herumlaufendén_étahl—'

rollen das Gewinde eindriicken und die Umbdrdelungen vor-
nehmen, wihrend gleichzeitig der Kopfstempel den Verschluf
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auf den oberen Flaschenrand driickt, wird durch das Ein-
driicken ‘des Gewindes eine fiir die Abdichtung des Ver-
schlusses ungiinstige Materialriickfederung hervorgerufen.
Dort wo die Stahlrollen in die als Formkern wirkenden Ge-
windeaussparungen des Behdlters hineindriicken, wird das
Material gespannt. Sobald die Stahlrollen sich wieder ab-
heben, federt das Material gzuriick, so daB sowohl zur
dariiberliegenden Dichtung des Verschlufies hin als auch

- zur darunter liegenden Umbdrdelung eine Entspannung ein-
tritt. Hierunter leidet die Dichtigkeit des VerschluBes,
weil die zusammengepreBte Dichtungseinlage entsprechend
entspannt wird. Da nach unten hin zur Umbardelung eben-
falls eine Entspannung eintritt, hdlt die Umbordelung
auch nicht mehr so fest, wie es ohne das eingedriickte
Gewinde sein wiirde. ,

Um eine hohe Dichtigkeit zu erzielen, muB daher mit
htheren Driicken im Kopfstempel gearbeitet werden.

Dieses ist fiir wviele Verschlierorgﬁnge wegen der sta-
tischen Gegebenheiten der Behdlter ein groBer Nachteil.
Ungiinstig wirkt sich weiterhin beim Offnen das Eingang-
gewinde aus. Durch die geringe Steigung des Eingangge-
windes muB wihrend eines relativ langen Weges der hohe
Reibungswiderstand iiberwunden werden, der sich durch die
zusammengeprelte Dichtung ergibt. Dieses filhrt dazu, daB
man den vielfach eingesetzten plastischen Dichtungsmassen
Gleitmittel zugibt, um den Reibungswiderstand zu verringern.
Fir viele Inhalte sind diese Gleitmittel aber ungeeignet.

Diese und andere Nachteile lassen sich mit Hilfe der er-
findungsgemtfBen Verschlufkapper vermeiden.

Die erfindungsgemédfBen VerschluBkappen besitzen anstelle des
Eingang-Gewindes ein Mehrgang-Gewinde mit eingedriickten
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einzelnen Gewindenocken, die bereits schon eingedriickt
sein konnen, bevor sie in die VerschlieBmaschine kommen,
die sich aber auch ohne SchWiérigkeiten durch die Ver-
schlieBmaschine selbst eindriicken lassen. Ein erfindungs-
gemiBes Merkmal ist es auBerdem, daf im versiegelten Zu-
stand, d.h. nach dem fabrikmidBigen VerschlieBen und vor
dem AufreiBen durch den Verbraucher, die Gewindenocken
neben den entsprechenden Gewindeabschnitten angeordnet
sind. Unter "neben" soll jede Position verstanden werden,
bel der die Gewindenocken der Kappe nicht mit den dazu-
gehorigen Gewindeabschnitten der Beh#ltermiindung in Be-
rihrung stehen oder mindestens nicht unter Druck anliegen,
d.h. sie konnen unterhalb, oberhalb oder zwischen den Ge-

windeabschnitten liegen.

Die VerschluBkappen bestehen aus Metall, vorzﬁgsweise aus .

Aluminium.

Als Beh#dlter lassen sich Flaschen, Gldser, Kanister und
sonstige Behdltnisse mit runden Offnungen verwenden. Als
Behdltermaterial kann jedes heiB- oder kaltverformbare
Material verwendet werden, wie Glas, Kunststoff, Keramik,
Metall ete. ) '

Ein Ausfilhrungsbeispiel einer erfindungsgemdfien VerschluB-
kappe wird in Abbildung I gezeigt, die dazugehdrige Be-
héltermindung in II. Die Gewindeabschnitte (4) des Behdlters
haben in dem Beispiel die Form von Dreiecken, um das Ein-
fddeln der VerschluBkappé&Eie richtige Position zu er-
leichtern. Die Form der Dreiecke kamn zu diesem Zwecke auch
_dahingehend variiert werden, daB die obere waagrechte Seite
noch eine das Einfdédeln beglinstigende Neigung erhdlt. Die
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Gewindenocken (2) der Kapsel sind bereits bei der,Fértigung
eingedriickt worden. Bevor Kapsel und Beh#dlter unter die
VerschlieBmaschine kommen, wird die Kapsel so aufgestilpt
und gleichzeitig durch leichtes Drehen eingefddelt, daB

die Nocken sich an den Stellen.befinden, die zwischen den
einzelnen Mehrgang-Gewindeabschnitten (4) des Behilters
liegen. (2a) kennzeichnet auf der Behdltermindung die
Position der Kapsel-Nocken nach dem Einfddeln. Zur Er-
leichterung konnen die;Kapselnocken auch'die Form eines
Dreicecks haben, wobei die Dreiecke so zueinander angeord-
net sind, daB das jeweilige Gewindenocken-Dreieck (2c)

nit dem dazugehdrigen Gewindeabschnitt-Dreieck (4) beim
Zusammenschieben ein Parallellogramm ergeben wiirde. Das
Abdichten des Verschlusses beim ersten Verschlieflen er-.
folgt ausschlieRlich durch das Umbsrdeln des unteren '
{apselrandes, wdhrend der Stempel die Kapsel fest auf den
Behilter driickt. Die vorhandenén Gewindenocken in der
Kapsel bendtigt man nur zum~WiéderverSChlieBen nach dem
craten Offnen. Die Umbﬁrdelung fédertrhicht'zurﬁck, sondern
erhdlt den beim VerschlieBen durch den Kopfstempel er-
zeugten abdichtenden Druck im hohen Mafe. Das Gewinde-
driicken und die damit verbundene nachteilige Material-
nachfederung entfdllt. Die Festigkeit der Umbsrdelung kamn
durch eine z-farmige Ausbildung_der,umgebﬁrdelten Kante
noch erhsht werden. Das Gleiche gilt auch fir eine Ein-
schniirung innerhalb des Kapselmantels anstelle éiﬁer Um-
bsrdelung des Kapselrandes, wenn vom Kapselende her kein
Zug auf die Einschniirung auégeﬁbt,wird und wenn durch eine
entsprechendenAusbiidung von Behdlter und Andriickrollen das
ungehinderte NachflieBen des'Materialerunterhalb der Ein-
schniirung glinstig gestaltet ist. Durch diese MaBnahme er-
zielt man einen dichteren VerschluB. Ein weiterer Vorteil
érgibt sich beim Offnen. Wenn das Siegelband, bestehend aus
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der AufreiBlasche und dem AufreiBring, abgerissen ist,
kamm der VerschluB axial abgehoben werden. Es entsteht
kein Reibungswiderstand wie bei einem FEingang-Gewinde.
Eine Erleichterung ergibt sich aber auch beim Wiederver- -
schlieBen und Offnen, da ein Mehrgang-Steilgewinde sich .

- leichter offnen 148t als das bisher iibliche Eingang-Ge-
winde; ganz abgesehen davon, daB es auch schneller geht.
Dariiber hinaus ist bekanntermaBen die Anlage der Ge-
windeflanken mehrerer Gewindenocken eines Mehrgang-Ge-
windes besser als die Anlage der Gewindeflanke von Be-
nhalter und VerschluB3 bei einem Gewindegang Fiir den Wie-
derverschluB wird somit ebenso eine bessere Abdlchtung er-
zielt. Auch von der wirtschaftlichen Selte her ergeben
sich Vorteile, da durch das niedrige Mehrgang-Gewinde
“auch ein niedrigerer Verschlu8 mdoglich ist. In Anbetracht
der groBen Mengen, die von Verschliissen dieser Art be-
notlgt werden, bedeutet auch die geringste Materlaler—
sparnis einen groBen wirtschaftlichen Vorteil.

Wahrend bei dem obengenannten Ausfuhrungsb01sp1e1 beim
ersten VerschlieBen nach dem Fiillen die Gewindenocken
zwischen der entsprechend ausgebildeten Mehrgang-Gwinde—
abschnitte des Behilters liegen, zeigt Abbildung IIT das
Anwendungsbeispiel eines Beh#dlters bei der die Gewinde- -
nocken unterhalb der entsprechenden MehrgangQGewindeab—
schnitte 4a liegen. Der Einfachheit halber ist such hier
die Position der Gewindenocken 2b nach dem Umbdrdeln nur
gestrichelt auf dem Beh#lter angegeben worden. Dieses .
letzte Anwendungsbeispiel unterscheidet sich dadurch von
den vorausgegangenen, daB vor der VerschlieBmaschine die
Kapsel leicht unter die Gewindeginge gedreht wird. Wenn
in der VerschlieBmaschine der Kopfsfempel'den Verschlul =
auf den oberen Flaschenrand driickt, dann driicken sich gleich-
zeitig die leicht angedrehten Gewihdenocken von den ent-
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sprechenden Flanken der Mehrgang-Gewindeabschnitte ab.

Die Abdichtung des Verschlusses beim ersten VerschlieBen
nach dem Fiillen des BehHlters erfolgt daher auch hier -
aﬁsschlieﬁlich durch die untere Umbdrdelung. Die Gewinde-
nocken werden erst zum WiederverschlieBen benﬁtigt-'

Offnet man diese Verschliisse durch das Entsiegeln mit-
Hilfe des AufreiBbandes, denn wird die Pressung der
'Dichtungsmasse in dem MaBe verringert, wie es dem Abstand
zwischen den Gewindenocken unterhalb der Mehrgang-Gewinde-
"abschnitte des Behdlters entspricht Dieses erleichtert
das Offnen sehr, ganz abgesehen davon, daB auch hier durch
das kurze und steilere Mehrgang-Gewinde das weitere Offnen
leichter ist als bei den herkdmmlichen Verschliissen. Eine
solche Losung empfiehlt sich bei Behdltern mit Fliissig-
keiten, die einen Innendruck erzeugen, da verhindert wird,
daB der verbleibende obere VerschluB durch den Innendruck
der Flasche in unerwiinschter Weise abgedriickt wird.

Es ist auch mdéglich, die Gewindenocken der beiden oben be-
schriebenen Ausfilhrungsbeispiele in Form von Ausstanzungen '
aus dem VerschluBmantel herzustellen.

.Um das Anbringen der verschiedenen Gewindenocken in der
Fertigung der Kapseln zu erleichtern, wurde vorgesehen, daf -
der am oberen Kapselmantel {iblicherweise vorhandene Griff-
randler in einer Breite, die mindestens der Brelte der
Nocken entspricht, ausgespart wird. R

Ein weiteres Ausfithrungsbeispiel soll anhand der Schnitt—
zeichnung der Mindung eines Behdlters gemdB Abbildung IV
erldutert werden. In diesem Falle werden die Gewindenocken
durch die VerschluBmaschine beim ersten VerschlieBen vor-
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zugswelse vor der Umbordelung durch die VerschluBmaschlne
so eingedriickt, daB sie beim direkt danach erfolgenden
Umbsrdeln von ihrer oberen Anlage an die Mehrgang—Gewindee
abschnitte des Behdlters entlastet werden konnen. 7

In der Abbildung IV bedeuten: oberer Flaschenrand 5, eine
schiefe Ebene 6, einen Mehrgang-Gewindeabschnitt 4b und o
die Umbdrdelkante 7, um die der VerschluB gebordelt wird.
Iiie Gewindenocken im VerschluB erhalten beim Findricken
auf den Beh#lter eine dhnliche Form, wie sie durch den
Guersechnitt des Behdlters bei 4b und 6 zu ersehen ist

Duarch die schiefé Ebene 6 in der Mindung und im VerschluR
ist es mdglich, daB die Riickfederung beim Eindricken der
Gewindenocken nicht zu einer Riickfederunz der zusammen-
gepressteﬂ Dichtung filhrt. Vielmehr gestattet cs die schie-
fe Ebene, daB die Gewindenocken nach der Rickfederung wvon
ihrer Anlage an die Mehrgang-Gewindeabschnitte 4b ent-
lzstet werden. Die Umbsrdelung erfolgt also, ohne daB das
Iizterial in engen Gewiﬂdegéngen festgehalten wird, und

ohne¢ dafl nach der Umbdrdelung daher eine Entspannung und
Lockerung méglich ist. Auch hier ergibt sich nach der er-
sten Entsiegelung eine Entspannung, die wie bei den vor-
hor beschriebenen Ausfuhrungsbelsplelcn zu einem leichte-
ren Offnen fihrt. sElne weitere Ausfiihrungsform besteht
darin, daB man é;;e,an sich bekannte Behdltermindung fiir
fnrollverschliisse verweﬁdet. Abbildung VI zeigt einen Schnitt
durch eine solche Beh#dltermiindung fir Anrollverschliisse,
jedoch erfindungsgeméﬁimit Mehrgang-Gewindeabschnitten ver-
sehen. Darin bedeuten 8 der obere, horizontale Dichitungs-
rand, 9 elne zusatzllche, zyllndrlsche chhtungflache,

4c ein Gew1ndeabschn1tt und Ta die UmbOIdelkante der Be-
haltcrmundung :

Auch fiir diese Mﬁndung werden die zugehdrigen Verschliisse
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als glatte zylindrische Teile geliefert Der in der Ver-
schlieBmaschine vorhandene Kopfstempel driickt jedoch
nicht nur die Verschlisse fest auf die Beh#ltermindung,
sondern zieht den AuBeren Rand der Kopffliche so herunter,
da er zu einer zylindrischen Abstufung der Mantelfldche
wird und mit der innen befihdlichen Dichtungsmasse fest
an die in der Behdltermindung vorhandene zusitzliche zy-
lindrische Dichtungsfléche ( 9) gedriickt wird. Der Ver-
schluB erhdlt also oben eine Elnschnurung parallel zZur
Fldche 9, mit der darunter befindlichen stufenformigen
Erweiterung zu dem urs prungllchen Durchmesser. -
Nachfolgend werden dann dl€ elnzelnen Gew1ndenocken ein-
gedrickt und diz- Umbordelungrrdes unteren Randes vorge-
nommen. o ' ' '
Die oben mehrfach beschrlebene Ruckfederung'deq Materlals
zur oberern Dich flaé%e hin bleibt bei dieser Aucfuhrungs—
form ohne eine sich nachtelllg ausw;rkende Verminderung
der Abdichtung, weil die fast zylindrische Abdichtung

auf der Fliche 9 auch bei einer axialen Verschlcbung
durch die Rickfederung erhalten bleibt. ,', ' .
Wihlt mon diese Au%fuhrungsform von- Behdlter und Ver—
uchluP dann kénnen die. crflndungsgemaB auf dem Beh#lter
einzudriickenden Mehrgang Gew1ndenocken in der blsherlgen
Form ohne die schiefe Ebene 6 Abbildung IV herge-'
stellt werden. Die schiefe Ebene ist. auch dann nicht er-
forderlich, wenn auf elne ‘hohe Abdlchtung keln groBer
Wert gelegt wird. ' : o B <~

Schlieflich kénnen bei vorstehend beschriebener Ausfihrungs-
form die Mehrgang-Gewindenocken auch ohne Umbsrdclung¥®in-
gedrﬁckt werden, wodurch sich ein besonders kurzer Ver-
schluB ergibt. ' | L

~ % und ohne Abreifring und Lasche

a BAD ORIGINA
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PATENTANSPRUCHE

. 1.; VerschluBkappe aus Metall mit zu verschlieBendem Be-
\yhélter, wobei der lings mindestens einer Schwichungsli-
nie mit Hilfe einer AufreiBlasche vom Oberteil abtrenn-

bare untere Kappenteil der VerschluSkappe durch Ein-
schniirung oder Umbdrdelung mit dem zu schlieBenden Be-
hilter sicher verbunden ist und wobei das Oberteil der-
selben nach einmaliger Durchtrenmmg der Schwichungslinie
leicht vom Behﬁiter entfernt und Zum beliebigen Wieder-
verschlieBen verwendet werden kann, dadurch gekennZQichngt,'
daB im Oberteil der VerschluBkappe (i) fir ein Mehrgang-
Gewinde mehrere einzelne Gewindenocken (2) und in der Be-
hiltermindung (3) die entsprechende Anzahl an Gewindeab-
schnitten (4) ausgebildet sind, wobéirsich imrversiegel—-
ten Zustand die Gewindenocken (2) der VerschluBkappé ne- -
ben den Gewindeabschnitten (4) des Behdlterkopfes befin-

den.

2. VerschluBkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennZQich—,,”

net, daB sich die Gewindenocken (2b) unterhalb derrent;:
 sprechenden Gewindeabschnitte (4a) der Beh#ltermindung (3)

befinden. - | R

3. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Gewindenocken (2) in Form von
Ausstanzungen aus dem VerschluBmantel vorliegen. ' »

4. VerschluSkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB sowohl die Gewindenocken (2¢) als auch die Gewindeab-
schnitte (4) in.Form von Dreiecken vorliegen, die so zu-
einander angeqrdﬁét;sind, daB das jeweilige Gewindenocken-
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Dreieck (2c¢) mit dem dazugehdrigen Gewindeabschnitt-Dreiccl
(4) beim Zusammenéchieben-ein“Parallellogramm ergeben

wiirde.

5. Verfahren zum fufbringen einer VerschluBképpe auf
¢inen Behdlter nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf man die VerschluBkappe bein
ersten VerschlieBen durch die VerschluBmaschine so auf den
Behdlter aufbringt, dal sich die einzelnen Gewincdenockcn
(2) der VerschluBkappe neben den entsprechenden Mehrgang-
Gewindeabschnitten (4) des Behdlters befinden, und -den un-
teren Kappenrand in an sich bekannter Weise umbdrdelt oder

einschniirt.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

daB man die Gewindenocken (2) beim ersten VerschlieBen
durch die VerschluBmaschine, vorzugsweise vor dem Umbor-
deln,in die VerschluBkappe so eindriickt, daB sie beim
Umnbordeln von ihrer oberen Anlage an die Mehrgang-Gewinde-
abschnitte des Behdlters entlastet werden.

BAD QRiGWAL Tl
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7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
man einen Behdlter mit einer Mindung fur Anrollverscﬁlusse
(8,9) mit einer entsprechend vergroBerten Abdichtung auf
der oberen Mantelfldche des Behdlters verwendet und die
Gewindenocken (2) beim ersten VerschlieBen durch die

TerschluBmaschine eindrickt.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenngeichnet, daB

keine Umbdrdelung oder Einschniirung effolgt,

Fiir: Gebrilder Seidel KG
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