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Gestell zur Befestigung kleiner Massenteile filr galvano-

technische Behandlungen.

Die Erfindung betrifft ein Gestell zur Befestigung kleiner
Massenteile mit kreisf®rmigem Rand oder Loch parallel zu
einer Auflageebene fiir galvanotechnische Behandlungen, ent-
haltend ein an einer elektrisch leitenden Warenschiene be-
festigtes, elektrisch leitendes Grundgestell und Halterungen
fir jedes Massenteil.

Die Galvanotechnik befaRt sich bekanntlich mit der elektro-
lytischen Metallabscheidung auf metallischen oder leitend-
gemachten, nichtmetallischen Werkstilcken sowie mit der elek-
trolytischen Herstellung von Oxidilberzigen (Eloxieren). Die
zu bearbeitenden Teile werden von Aufhingevorrichtungen ge-
tragen, die gleichzeitig der Stromzufilhrung dienen, und wer-
den auf diese Weise durch eine Anzahl von Bidern, z.B. Ent-
fettungsblder, Spilllb#der, Eloxierbider, geleitet.

Als Aufhdngevorrichtung filr kleine Massenteile wurde bisher
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ein Gestell verwendet, das aus einem elektrisch leitenden,
tfagenden Grundgestell bestand, an dem als Halterungen fiir
die Massenteile paarweise angeordnete, elektrisch-leitende
Kontaktfedern angebracht waren, die gleichzeitig der Be-

festigung des Massenteiles und der Stromzufiihrung dienten.
Das Grundgestell war an einer Uber den Bidern angeordneten

Warenschiene befestigt.

Dieses Gestell hatte jedoch den Nachteil, dap die paar-~
'weise angeordneten Kontaktfedern auf bestimmte Durchmesser
der Massenteile festgelegt waren, wobei von einem Kontakt-
federpaar nur Massenteile mit geringen Abweichungen im
Durchmesser gehalten wurden und fiir Massenteile mit einem
stirker abweichenden Durchmesser ein neues Gestell gebaut
werden mufte, AuBerdemnutzten sich die Kontaktfedern, die
gleichzeitig der Stromzufiihrung und der Befestigung der
Massenteile dienten, leicht ab, sodaB Befestigung und elek-
trischer Kontakt immer schlechter wurden. Wegen dieser
leichten Abnutzung war auch ein mechanisiertes Aufstecken
der Massenteile auf das CGestell nicht mbglich, da die Kon-
taktfedern mit der Abnutzung ihre urspriingliche Lage ver-
indern und damit die MaBgenauigkeit verlieren, die Voraus-
setzung fiir jedes mechanisierte Beschicken von Gestellen

ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Gestell zur
Befestigung kleiner Massenteile mit kreisfdrmigem Rand oder
Loch parallel zu einer Auflageebene fir galvanotechnische
Behandlungen bereitzustellen, das einerseits fir Massenteile
mit stark unterschiedlichen Durchmessern von Rand oder Loch
und andererseits filr ein mechanisiertes Beschicken mit den

Massenteilen geeignet ist.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemif dadurch geldst, dah

das Grundgestell aus mindestens einem elektrisch leitenden
Metallsteg besteht und jede Halterung aus drei nicht lei-
tenden, konisch auf einen Punkt zusammenlaufenden St#ben . _
zusammengesetzt ist, die den kreisfdrmigen Rand bzw. das

Loch eines Massenteiles erfassen, wobei mindestens eine
Federleiste Halterungen mit Massenteilen gegen den Metall-
steg driickt.

Die Erfindung wird durch die Zeichnungen nfher erliutert:

Fig.I zeigt eine Draufsicht auf eine einfache Ausfﬁhrungs-
form gem#f der Erfindung filr ein Massenteil mit

kreisfrmigem Loch.

Fig.II zeigt eine entsprechende Draufsicht auf eine Aus-
filhrungsform fiir ein Massenteil mit kreisférmigem
Rand.

Fig.I1I zeigt eine Draufsicht auf eine Ausfithrungsform mit
paarweiser Anordnung der Halterungen. '

Fig.IV zeigt eine Draufsicht auf eine Ausfiihrungsform, bei
der ein Metallsteg von zweil Seiten mit Massenteilen

beschickt wird.

Gem¥8B Fig. I wird das zu behandelnde Massenteil 1, das parallel
zu einer an den elektrisch leitenden Metallsteg 2 anlegbaren
Auflageebene ein kreisfdrmiges Loch aufweist, mit Hilfe einer
Halterung 3 und einer Federleiste U4 an den Metallsteg 2 an-
gedriickt, wobei die Halterung 3, die aus drei nicht leitenden,
konisch auf einen Punkt zusammenlaufenden St&ben besteht,

mit ihrer Spitze in das kreisférmige Loch des Massenteiles 1
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hineinragt. Die Halterung 3, die aus einem nichtleitenden,
siurefesten Material, z.B. Polypropylen oder Polycarbonat be-
steht, berlihrt das Massenteil 1 an drei Stellen und kann Massen- .
teile mit stark unterschiedlichen Lochdurchmessern halten. Die
Halterung 3% unterliegt keiner Abnutzung und eignet sich filr ein
mechanisches Aufstéagen des Massenteiles 1. Die Federleiste 4
besteht aus einem Kern aus elastischem Elastomerenmaterial oder
auch aus einem mit Luft oder einem anderen Gas gefiillten Schlauch
aus solchem Material. Der Kern oder Schlauch ist teilweise von
einem gewSlbten Blech umgeben. Nach auBen ist die Federleiste U
durch eine Schutzhiille aus einem sHurefesten Kunststoff, z.B.
Polytetrafluorithylen, gegen Einwirkungen der Bider geschiitzt.

Der Metallsteg 2, der die Aufgabe des tragenden Grundgestells
und in diesem Fall ein U-Profil hat, kann direkt an der (nicht
gezeigten) Warenschiene befestigt sein. Es kdnnen aber auch
mehrere parallele Metallstege 2 zu einem Metallgitter vereinigt
sein, wobel dann nur zwei der Metallstege verl#ngert und mit der
Warenschiene verbunden sein milssen. Als Material fiir die Metail-
stege 2 kommen alle flir diese Zwecke liblichen Metalle infrage.
Der Verschleif dieser Metallstege 2 wird gegeniiber bisherigen
Aufhingevorrichtungen noch dadurch reduziert, daf die zu behan-
delnden Maasenteile 1 an immer wechselnde Kontaktstellen ange-
driickt werden. AuBerdem ist ein Uberarbeiten dieser Kontakt-
flichen der Metallstege voll mechanisch durch Abschleifen leicht

mbglich.

Bei der Ausfilhrungsform gem#f Fig. II wird ein Massenteil 5, das

parallel zur Auflageebene einen kreisformigen Hand aufweist, mit

Hilfe einer Halterung 3 und einer Federleiste 4 gegen den Metall-
steg%gedrﬁckt. In diesem Fall beriihrt die Halterung 3 den kreis-

f8rmigen Rand des Massentelles 1 mit
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den auseinandergehenden drei Stdben ebenfalls an drei
Stellen, die mit dem Durchmesser des kreisférmigen Randes

stark variieren kdnnen.

Fig. IIT zeigt eine weitere AusfiUhrungsform, bei der jeweils
zwel Halterungen 3 zu einer Klemmleiste 6 verbunden sind,
die mit Hilfe einer Federleiste Y4 gegen zwei Metallstege 2
gedriickt wird. Diese Ausfiihrungsform ist filr Massenteile 5
mit kreisfdrmigem Rand gezeigt. Entsprechende Klemmleisten
kénnen selbstverstindlich auch fir Massenteile 1 mit kreis-
férmigem Loch gebildet werden.

Bei der Ausfiihrungsform gemif Fig IV wird ein Metallsteg 7
von zwel gegenllberliegenden Seiten her mit Massenteile 5
beschickt, die ihrerseits durch Halterungen 3 gehalten und
mit Hilfe von Federleisten U angedriickt werden. Auch in
diesem Fall kdnnen anstelle der Massenteile 5 mit kreisfér-
migem Rand Massenteile 1 mit kreisférmigem Loch eingesetzt
werden, wobeil dann die Halterungen 3 mit ihrer Spitze in
das kreisfdrmige Loch hineinragen. '

Es kbSnnen auch die Ausfiihrungsformen gemif Fig. III und IV
kombiniert werden, wobei dann zwei Metallstege 7 jeweils
von zwel Seiten her mit Massenteilen beschickt werden, die
von paarweise zu Klemmleisten 6 verbundenen Halterungen 3
gehalten werden.

Die erfindungsgemifen Gestelle, die eine mechanische Zu-~
filhrung der Massenteile ermdglichen, gewihrleisten, daR fir
gleiche Massenteile die Abstinde zwischen Metallsteg und

_ Halterung immer gleich sind, was bedeutet, da® auch der An-
prefdruck immer gleich ist. Durch diesen gleichmiBigen An-
prefdruck wird wiederum eine verbesserte Qualitit der galva-
notechnisch behandelten Massenteile erreicht.
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Patentansprﬁche:

1. Gestell zur Befestigung kleiner Massenteile mit kreis-
férmigem Rand oder Loch parallel zu einer Auflageebene fir
galvanotechnische Behandlungen, enthaltend ein an einer
elektrisch leitenden Warenschiene befestigtes, elektrisch
leitendes Grundgestell und Halterungen fir jedesrﬁaSSenteil,
dadurch gekennzeichnet, daf das Grundgestell aus mindestens
einem elektrisch leitenden Metallsteg (2,7) besteht und
jede Halterung (3) aus drei nicht leitenden, konisch auf
einen Punkt zusammenlaufenden St#dben zusammengesetzt ist,
die den kfeisfﬁrmigen Rand bzw. das Loch eines Massenteiles
(1,5) erfassen, wobel mindestens eine Federleiste (4) Hal-
terungen (3) mit Massenteilen (1,5) gegeﬁ den Metallsteg
(2,7) drickt.

2. Gestell nach Anspruch 1, dadurch-gekennZéichnet, daB
die Halterung (3) mit ihrer Spitze in das kreisfdrmige Loch
des Massenteiles (1) hineinragt.

3. Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnei, dap
die Halterung (3) den kreisfdrmigen Rand des Massentelles
(5) mit den auseinanderstrebenden Stdben erfaﬁt.

., Gestell nach einem der Anspriiche 1 bis 3. dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeweils zwei Halterungen (3} zu einer
Klemmleiste (6) verbunden sind.

5. Gestell nach einem der Anspriiche 1 bis #, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeweils zwei Federleisten (4) mit Halte-
rungen (3) auf zwei gegenilberliegenden Seiten eines leiten-
den Metallsteges (7) vorgesehen sind.
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6. Gestell nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mehrere Metallstege (2,7) zu einem Metall-
gitter zusammengefaft sind.

Filr: Gebrilder Seidel KG

Rehtjgnwélt
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