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AufreiBkappe aus Metall

(Zusatz zu Patent ..... (Patentanmeldung P 21 61 026.4))

Die Erfindung betrifft eine Aufreifkappe aus Metall,
die als Druck- und Vakuumverschlu® dienen kann und durch
Umbdrdelung auf dem Behdlterhals zu befestigen ist, mit
einem durch eine geschwichte Abreiflinie begrenzten,
rund um den Kappenmantel verlaufenden Aufreifband und
einer Folie auf einem Teil des AufreiBbandes, wobei das
Aufreifband an einer Stelle eine schmale Unterbrechung
und in Zugrichtung hinter der Unterbrechung mindestens
eine kleine Aussparung enthilt, in denen eine aus einem
reiffesten Folienstiick bestehende Grifflasche befestigt
ist, nach Patent ..... (Patentanmeldung P 21 61 026.4).

Die AufreiBkappe nach Patent ..... (Patentanmeldung

P 21 61 026.4) wurde entwickelt, um als Druckverschlu®
zu dienen. Es wurde jedoch zundchst nicht daran gedacht,
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daB® ein und dieselbe AufreiRkappe aus Metall sowohl als
Druckverschluf® als auch als VakuumverschluR dienen

kénnte.

Bisher waren im allgemeinen einerseits VerschluBkappen
bekannt, die als DruckverschluB dienen sollten, und
andererseits gab es VerschluRkappen, die als Vakuumver-
schliisse geeignet waren. Druckverschliisse sollen Behdlter,
insbesondere Flaschen, mit einem Inhalt verschliefen,

der einen Innendruck erzeugt, z.B. karbonisierte Getrinke
wie Mineralwasser, Limonaden, coffeinhaltige Getrinke

und Bier. Vakuumverschliisse dienen dem VerschlieBen eines
Beh8lters, dessen Inhalt aus Griinden der Haltbarkeit
unter Vakuum verschlossen werden muf. Beispiele filir der-
artige Produkte sind Mileh, Obst, Kindernahrungsmittel
oder Fleisch.

An Druckverschliisse und Vakuumverschlilisse werden entgegen-—
gesetzte Anforderungen gestellt, wenn es um das dichte
VerschlieRen von Behiltern, insbesondere Flaschen, mit
entsprechendem Inhalt geht. Widhrend der Vakuumverschlu®
aufgrund des Unterdruckes in der Flasche von der Aufen-
atmosphire von selbst auf die Flaschenmiindung gedriickt
wird, muB der DruckverschluBf gegen den Innendruck so fest
mit der Flaschenmiindung verbunden werden, daB die
VerschlufBkapsel nicht angehoben oder geliiftet werden kann.

Beim Offnen der Verschliisse muB in beiden Fillen die
Druckdifferenz zwischen dem Inneren des Behdlters und

der duferen Umgebung ausgeglichen werden. Dazu muf der
Druckverschluf beim Beginn des Offnens "liuften" bzw. ent-
liiften, damit am Ende des Offnungsvorganges der Uber-
druck entwichen ist. Auf diese Weilise muB vermieden werden,

503885/00840




24632902

daB der VerschluB gewaltsam und teilweise geschoBartig
unfter Verletzungsgefahr fiir den Verbraucher abgedriickt
wird. Der .VakuumverschluB muB beim Offnen zum Ausgleich

der Druckdifferenz beliiftet werden, da er erst nach

diesem Druckausgleich leicht abgenommen werden kann.

Beim Offnen der Verschliisse erfolgt also ein Druckausgleich
in entgegengesetzter Richtung, ndmlich ein Entliiften beim
Druckverschlu® und ein Beliiften beim Vakuumverschluf, wobel
jedoch das Entliiften durch den Innendruck erleichtert

wird, wdhrend das Beliiften durch den relativen Aufendruck
erschwert wird.

Aufgrund dieser entgegengesetzten Anforderungen an Druck-
verschliisse und Vakuumverschliisse war man bisher der
Ansicht, daB ideale Druckverschliisse und ideale Vakuum-~

verschliisse unterschiedlich ausgestaltet sein miiBten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Aufreifkappe
nach Patent ..... (Patentanmeldung P 21 61 026.4) so

zu gestalten, daf sie als Druck- und Vakuumverschluf dienen
kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdR® dadurch geldst, dab

die AbreiBlinie kurz unterhalb des oberen Kappenrandes in
einer solchen HBhe angebracht und die Materilalstirke so
gewihlt ist, dah nach dem AufreiBen des AufreiBbandes um 120°
der Aufbiegewiderstand  des so gebildeten, aufklappbaren
Kreisabschnittes zwischen 0,3 und 1,5 atii liegt. Durch

die Erfindung wird erreicht, da® fiir alle Verwendungsarten
von zu verschlieBenden Behiltern, insbesondere Flaschen,
nimlich fiir Inhalte, die einen Innendruck erzeugen, oder
solche, die unter Vakuum verschlossen werden missen, sowie

selbstverstindlich auch solche, die weder einen Innendruck
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erzeugen noch unter Vakuum verschlossen werden miissen,
ein und dieselbe AufreifRkappe verWendet werden kann.

Dies hat zur Folge, da® dann auch fiir alle Verwéndﬁhgs¥
arten gleiche Flaschen und Behilter eingesetzt werden
kénnen und somit hohe, rationelle Stilickzahlen auf der Er-
zeugerseite und glinstige Beschaffung mit geringen Zagér-_
kosten auf der Abnehmerseite sowie eine universelle
Wiedereinsetzbarkeit von riicklaufenden Flaschen und Be-
h&ltern ermdglicht wird. Eine rationelle Rickfiihrung ge-
brauchter Flaschen zu- beliebigen Flillern - wie beil der
genormten Bierflasche - ist eine notwendige Voraussetzung

zur LOsung des Leergut-Umweltproblems bei Behiltern.

Ein besonderer Vorteil der erfinduhgsgeméﬁen AufreiRkappe
liegt auch darin, daR sie auch fiir schwer zu ver-
schlieRende Inhalte geeignet ist, die beiﬁ Verschliefen
zuerst einen Innendruck erzeugen und danach ein Vakuum
bilden, z.B. Nahrungsmittel, die direkt nach dem Verschlies-

sen erhitzt werden.

Die erfindungsgemiBle Aufreifkappe erfiillt alle Anforderun-
gen, die an einen idealen Druckverschluf und an einen
idealen Vakuumverschluf gestellt werden, d.h. sie schlieft
dicht, ist als Staubkappe zum erneuten Verschliefen ver-
wendbar, garantiert die Originalitidt des Fiillgutes,

schlieRt jegliche Beeintrichtigung des Filllgutes aus, ist
hygienisch unbedenklich und ermdglicht ein sicheres und
leichtes Uffnen ohne Werkzeug unter Entliiften bzw. Belliften.

Bisherige Druck- oder Vakuumverschliisse lassen sich im
allgemeinen ohne Werkzeug nur schwer oder gar nicht &6ffnen,

oder sie garantieren nicht die Originalitit des Filillgutes.

Flaschenkapseln mit einer Abreiflinie kurz unterhalb des
oberen Kappenrandes wurden bisher in erster Linie als

509885/0080



24323902

Zierkapseln ohne VerschluBfunktion eingesetzt, die aus
einem verhdltnismifig weichen Metall oder Kunststoff be-
standen.

Die erfindungsgemife Aufreifkappe, die als Druck- und
VakuumverschluB dienen kann, besteht aus einem festen
Metall, beispielsweise einer festen Aluminiumlegierung
oder Weifblech, und ist durch Umb&rdelung auf dem Behilter-
hals zu befestigen. Unter "Umbdrdelung" ist bekanntlich

ein Umbiegen des unteren Kappenrandes um einen Wulst oder
Vorsprung am Behdlterhals zu verstehen. Dabei wird der unte-
re Kappenrand fest mit einer entsprechenden Einschniirung
im Beh#dlterhals verbunden. Diese Festigkeit kann im Falle
eines Druckverschlusses fiir hohe Innendrucke vorzugsweise
noch dadurcn erhtht werden, daB der untere Kappenrand ein-
gerollt wird.

Die erfindungsgeméife AufreiBkappe enthilt wie die Kappe
des Hauptpatents ein durch eine AbreiRlinie begrenztes,
rund um den Kappenmantel verlaufendes Aufreifband, das an
einer Stelle eine schmale Unterbrechung und in Zugrichtung
hinter der Unterbrechung mindestens eine kleine Aussparung
enthdlt. In dieser Unterbrechung und in dieser Aussparung
ist eine Grifflasche befestigt, die aus einem reiBffesten
Folienstiick besteht.

Flir die Funktion dieser AufreiBkappe sowohl als Druckver-
schluf als auch als VakuumverschluB kommt es erfindungsge-
mdfk darauf an, daB die Abreiflinie kurz unterhalb des
oberen Kappenrandes in einer solchen Hhe liegt, daB nach
dem Aufreifen des Aufreifbandes um 120° ein bestimmte Ayf-
biegewiderstand erreicht wird. Dieser Aufbiegewiderstand des
durch das AufreiBen des AufreiBbandes um etwa’ein Drittel
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des Umfanges entstandenen aufklappbaren Kreisabschnittes

hidngt im wesentlichen ab von der Materialstédrke der

Kappe und von der HBhe des oberhalb der Abreiflinie ver-

bleibenden Teiles des Kappenmantels und muf erfindungsge-
miB zwischen 0,3 und 1,5 atli liegen. Er- liegt vorzugs-

weise zwischen 0,5 und 1,0 atii.

In der erfindungsgemiBen Aufreiflkappe stellt also- im Ge- .
gensatz zu bisherigen Druck~ oder Vakuumverschlufkappen -
das AufreiBband den weitaus gr8Bten Teil des Kappenmantels
dar, so daR nach dem Aufreifen und Entfernen des AufreiB-
bandes ein instabiler, leicht aufbiegbarer Deckel verbleibt,
der aus der Xopffliche und dem oberhalb der Abreiflinie
verbleibenden, sehr schmalen Mantelrest besteht.

Offnet man den Verschluf bei Filillglitern, die einen Innen-
druck erzeugen, durch das Aufreifen des AufreiBbandes um
nur etwa ein Drittel des Umfanges, dann erlaubt es die
Flexibilitidt der oberen Restkappe bereits, daf der Innen-
druck an einer Stelle die Dichtung anhebt und entweichen
kann. Bevor also durch das AufreiBen von gut der Hdlfte des
AbreiBfbandes die Gefahr entstehen kdnnte, dal der Verschluf
abfliegt, ist der Innendruck entwichen, so daf der Ver-

schluf leicht ohne Risiko abgenommen werden kann.

Beim Vakuumversechluf erlaubt die Konstruktion ebenfalls
ein leichtes Belliften mit Hilfe des oberen instabilen
Deckels. Bel geringem Vakuum wird schon durch das Aufreis-
sen des AufreiBbandes ein radialer Zug auf dem verbleiben-
den oberen Deckel ausgeilibt, der zu einem Verschieben der
Dichtungseinlage gegeniliber der pehdltermiindung fihrt und
damit zu einem Belliften des Innenraumes fiihrt. Bei sehr
hohem Unterdruck kann es erforderlich sein, nach dem Ab-
ziehen des gesamten Aufreifbandes an einer Stelle mit dem
Daumen den Rest des Deckels etwas anzuheben., Da die Stabi-

litdt dieses verbleibenden Deckels so gering ist, dah er
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an einer Stelle aufgebogen werden kann, ist die Kraft,
die erforderlich ist, um diese kleine Fliche anzuheben,
sehr gering. Anders verhdlt es sich bei in sich stabilen
festen Deckeln. Diese erlauben es nicht, daf® nur ein Teil
des Deckels angehoben und beliiftet wird. Es muf vielmehr
die Kraft angewandt werden, die notwendig ist, um die ge-
samte Kopffliche auf einmal vom auBen bestehenden Uber-
druck zu entlasten. Die Kraft ergibt $ich also aus der
Multiplikation des Uberdrucks mit der gesamten Kopffliche.
Bei der erfindungsgemdfen Ausfilihrung braucht dagegen nur
ein Kreissektor der Kopffliche angehoben zu werden, um
ein Beliiften zu erreichen. Nach diesem Beliiften ist er-
fahrungsgemif ein bequemes :Abnehmen des verbleibenden
Reststeiles garantiert.

Wenn man Wert darauf legt, den verbleibenden Restdeckel.

als Staubkappe zu benutzen und nicht zu zerstdren, darf

man beim VakuumverschluB den Deckel auch nicht zu schwach
ausbilden, da ein Liiften des Vakuums dann ohne ZerstSren

des oberen Deckels durch EinreiBen oder Durchstechen nicht
méglich ist. Es muB also der bestimmte Aufbiegewiderstand von
0,3 pbis 1,5 atii eingehalten werden, um alle Anforderungen

an einen Druck- oder VakuumverschluB® zu erfiillen.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der erfindungsgemifen
Aufreifkappe verlduft direkt unterhalb und parallel der
AbreiBlinie eine Aufen- oder Innenwulst. Diese Wulst, die
rund um den Kappenmantel verliduft, dient dazu, die Mantel-
fldche zu verstdrken und die Kr&fte, die auf die Kopffliche
wirken, gleichmifig nach unten zu verteilen. Dies kann be-
sonders vorteilhaft sein, wenn ein Inhalt zu verschlieBen

ist, der einen hohen Innendruck entwickelt.
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In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der er-
findungsgemdBen AufreiBkappe befindet sich oberhalb der
Abreiflinie eine Reihe von im Abstand angeordneten Erhe-
bungen. Diese Erhebungen k&nnen bei grofem Vakuum das An-
heben eines Sektors der Kopfflﬁche'erleichtern.

Die Erfindung wird durch die Zeichnungen n#her erliutert.

Fig. 1 zeigt die Seitenansicht einer erfindungs-~
gemdfen AufreiBkappe, teilweise im Schnitt,
vor Befestigung der Grifflasche, wobei die
spdtere Lage des oberen Teiles der Griff-
lasche markiert ist.

Fig. 2 zeigt die Seitenansicht einer besonders be-
vorzugten Ausfihrungsform einer erfindungs-
gemdfen Aufreifkappe vor Befestigung der 7
Grifflasche.

_Fig. 3 zeigt einen Schnitt entlang der Linie A-A
der Fig. 1 in vergréferter Form nach Befesti-

gung der Grifflasche.

Fig. 1 zeigt einen Schnitt entlang der Linie B-B der
Fig. 1 in vergriferter Form nach Befestigung
der Grifflasche.

Die Aufreifkappe gemiB Fig. 1 der Zeichnungen besteht aus
~dem AufreiBband 1, das den gr6fRten Teil der MantelflZche
der Kappe ausmacht, und dem verbleibenden Deckel 2, der
seinerseits aus dem oberen Mantelrest und der Kopffliche
besteht. Das Aufreifband 1 wird beim Uffnen des Verschlus-
‘ses entlang der Abreiflinie 3 vom Deckel 2 abgerissen. Das
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AufreiBband 1 enthilt eine schmale Unterbrechung 4 und

in Zugrichtung hinter der Unterbrechung 4 eine kleine
Aussparung 5. In der Unterbrechung 4 und der Aussparung 5
ist eine Grifflasche 6 befestigt. Diese Grifflasche 6
besteht aus einem hochreiRfesten, schweiffihigen Kunst-
stoffvlies bzw. einer Folie aus einem solchen Material.
Beispiele filir geeignete hochreiffeste und schweiffdhige
Kunststoffe sind Polyester oder Polyvinylchlorid. Auch
armiertes Polyvinylchlorid (das mit z.B. Glasfasern ver-
stdrkt ist) kann eingesetzt werden.

Die Grifflasche 6, deren Anordnung in Fig. 3 und Fig. 4
ndher erliutert ist, besteht aus zweli Teilen, wovon der
eine oberhalb und der andere unterhalb des Aufreifbandes 1
liegt. Die beiden Teile sind in der Unterbrechung 4 und
in der Aussparung 5 miteinander verschweift, und zwar vor-
zugsweise durch UltraschweiBung, da die Ultraschweifung
nur sehr kleine SchweiBpunkte erfordert. Auf diese Weise
kann die Unterbrechung 4 sehr schmal und die Aussparung 5
sehr klein gestaltet werden. Der obere Teil der Griff-
lasche 6 steht vor der Unterbrechung 4 so weit vor, dah

er mit diesem Teil ergriffen werden kann.

In den Ausfihrungsformen nach Fig. 1 und Fig. 2 hat die
AufreiBkappe einen eingerollten Rand 7, der beil der Um-
bérdelung um einen Wulst oder Vorsprung des Beh#dlterhalses
eine besondere Verstirkung ergibt und somit ein druck-
festes, dichtes Verschliefen der Beh#ltermiindung durch
die Aufreifkappe ermdglicht. Ein sicheres Abdichten der
Kappe auf der Mindungsfliche des Behdlters wird weiterhin
durch die Dichtungseinlage 8 bewirkt, die hier die Form

eines Dichtungsringes hat, aber auch die Form einer
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Dichtungsplatte haben kann. Die Dichtungseinlage besteht
aus einem lblichen, hygienisch einwandfreien Dichtungs-

material.

In der bevorzugten Ausfihrungsform nach Fig. 2 enthilt
die AufreiBkappe weiterhin direkt unterhalb der geschwich-
ten Abreiflinie 3 eine AuBenwulst 9, die bei hohen Innen-
drucken die Mantelfliche verstirken und die auf die Kopf-
fliche der Kappe wirkenden Kridfte gleichmifRig nach unten
verteilen soll. Diese Wulst kann auch eine Innenwulst sein.
Sie dient gleichzeitig beim AufreiBen des AufreiBfbandes 1
als Fingerschutz flir den Fall, daR das Aufreifband im
Verlauf des Aufreifvorganges bei einem Nachgreifen hinter
der Grifflasche angefaBt wird. Die Aufreifkappe der Fig. 2
enthilt auBerdem direkt oberhalb der geschwichten Abreif-
linie 3 mehrere Erhebungen 10, die bei einem grofen Vakuum
das Anheben eines Sektors der Kopffliche erleichtern sol-

len.,

Erfindungswesentlich fir die Funktion der Aufreifkappe

als Druck- und Vakuumverschluf ist die HOhe der geschwich-
ten Abreiflinie 3 bzw. die H&he des verbleibenden Mantel-
restes nach dem Abreifen des AufreiBbandes 1. Diese H&he
ist abhidngig vom Material und Durchmesser der Kappe und
insbesonderﬁi;?n der Materialstirke. Sie muB so gewidhlt
werden, dab / pyfbiegewiderstard des durch Aufreifen des
AufreiBbandes 1 um 120° gebildeten, aufklappbaren Kreis-
‘abschnittes zwischen 0,3 und 1,5 atli, vorzugsweise zwischen

0,5 und 1,0 atii liegt.

Wenn beispilelsweise die Kappe aus einer festen Aluminium-

legierung besteht, die iiblicherweise fiir VerschluBkappen
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verwendet wird und die neben Aluminium u.a. Magnesium

und Silizium enthilt, und einen Durchmesser von 36 mm

hat, so sollte die Materialstirke 0,20 bis 0,25 mm be-
tragen. Die Materialstidrke flir eine Kappe aus WeiBblech

mit einem Durchmesser von 36 mm sollte bei 0,16 bis 0,20

mm liegen. In diesen Fidllen betridgt die HShe des verblei-
benden Mantelrestes, die erforderlich ist, um den erforder-
lichen Aufbiegewiderstand des 120° Kreisabschnittes zu

erhalten, etwa 2,0 bis 3,0 mm.
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Patentanspr fiche

<}. Aufreifkappe aus Metall, die als Druck- und
Vakuumverschluf dienen kann und durch Umbdrdelung auf
dem Behdlterhals zu befestigen ist, mit einem durech
eine geschwichte Abreiflinie begrenzten, rund um den
Kappenmantel verlaufenden Aufreifband und einer Folie
auf einem Teil des Aufreifbandes, wobei das AufreiBband
an einer Stelle eine schmale Unterbrechung und in Zug-
richtung hinter der Unterbrechung mindestens eine kleine
Aussparung enthdlt, in denen einé aus einem reiffesten
Folienstlick bestehende Grifflasche befestigt ist, nach
Patent ..... (Patentanmeldung P 21 61 026.4), dadurch
gekennzeichnet; daB® die AbreiRlinie (3) kurz unterhalb
des oberen Kappenrandes in einer solchen H6he angebracht
und die Materialstirke so gew#hlt ist, daB nach dem Auf-
reifen des Aufreifbandes (1) um 120° der Aufbiegewiderstand
des so gebildeten, aufklappbaren Kreisabschnittes zwischen
0,3 und 1,5 atii liegt. '

2. Aufreifkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Aufbiegewiderstand des 120°. Kreisabschnittes
zwischen 0,5 und 1 ati liegt. ' ) '

3. Aufreifkappe nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da® direkt unterhalb und parallel
der AbreiRlinie (3) eine AuBen- oder Innenwulst (9)
verliuft.
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Y. Aufreifkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dah sich oberhalb der Abreiflinie
(3) eine Reihe von im Abstand angeordneten Erhebungen (10)

befindet.

Flir: Gebriider Seidel KG
Marburg/Lahn

I

Dr.H.d .Wolff
Rechtsanwalt
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