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Yerfahren, um Gegenstiinde aus Stahl und Fisen an der Oberfliche zu legieren.

Gregenstinde aus Stahl und Eisen werden
hiufig zum Schutze gegen Oxydation mit
einem Uberzug von Metallen verschen. Der-
selbe ist jedoch meist infolge mechanischer
Abnutzbarkeit nicht dauerhaft oder ver-
schwindet durch Abschmelzen bei Gegen-
stinden, welche der Iirhitzung ausgesctzt
sind. Diese Nachteile werden gemily vor-
liegendem Verfahren dadurch vermicden, daf
man die Gegenstinde aus Stahl und Eisen
auf die Weise mit einem unter 500° schmel-
zenden Metall, z. B, Blei, Zinn, Zink, Wismut,
an der Oberfliiche legicrt, dall man sie mit
dem Metall umgibt und hierauf iiber den
Schmelzpunkt des umgebenden Metalles er-
hitzt. Das Verfahren kann man z. B. so aus-
fithren, dal man den Gegenstand in ein
geschmolzenes Bad des mit dem Iisen oder
Stahl zu legicrenden Metalles eintaucht und
ihn dann mit Hilfe des elektrischen Stromes
itber den Schmelzpunkt des Metallbades er-
hitzt, Man kann den Gegenstand auch mit
einem fest haftenden Uberzug aus dem zu
legierenden Metall iiberziehen und dann tiber
den Schmelzpunkt des den Uberzug bildenden

Mectalles erhitzen. Die so an der Oberfliche
des Gegenstandes cntstchende Legierung hat
in bezug auf ihre chemische und physikalische
Beschaffenheit die Eigenschaften des hinzu-
gekommenen Metalles, sie ist also z. B. wider-
standsfithig gegen Oxydation, jedoch bedeutend
hiirter als dieses.
Beispiel 1:

Tin KEisengegenstand wird in ein geschmol-
zenos Bad von Zinn gebracht und unter An-
wendung  des elektrischen Stromes tGher den
Schmelzpunkt des Zinnes crhitzt.  Die sich
bildende Legierung dringt um so tiefer in
die Oberfliiche des Gegenstandes cin, je hoher
die Tempceratur des Gegenstandes ist und je
langer er Dbei der angewandten Temperatur
in dem Metallbade belassen wird.

DBeispiel 2:

Ein Stahlgegenstand wird mit Zink iiber-
zogen. Damit der Uberzug fest haftet und
dem folgenden Krhitzen des Gegenstandes
iber den Schmelzpunkt des Zinkes auf dem
Gegenstande haften bleibt, wird er mit cinem
das Abfliefen des Zinkes verhindernden An-
strich verschen, welcher zugleich die Oxydation



des Zinkes verhindern soll. Der Stahlgegen-
stand wird hierauf so lange iiber den Schmelz-
punkt erhitzt, bis alles Zink verschwunden
ist und mit dem Stahl sich legicert hat.

PATENTANSPRUCH:

Verfahren, um Gegenstinde aus Stahl und
Eisen an der Oberfliche zu legicren, dadurch
gekennzeichnet, dall man sie mit einem unter
5009 schmclzenden Metall umgibt und hier-
auf iiber den Schmelzpunkt des umgebenden
Metalls erhitat.

UKTERANSPRUCHE :
1. Verfabren gemils Patentanspruch, da-
durch gckennzeichnet, dall man den

Gegenstand in ein geschmolzenes Bad
des zu legiercnden Metalles eintaucht
und dann mit Hilfe des elektrischen
Stromes erhitat;

. Verfahren geméf Patentanspruch, da-

dareh gekennzeichnet, dall man den
Gegenstand mit einem fest haftenden
Uberzug aus dem zu legierenden Metall
iiberzieht und dann dber den Schmelz-
punkt des letzteren erhitzt.
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